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Jednostka Notyfikowana nr 1456 PCA
POWIADOMIENIE O ZAPEWNIENIU JAKOSCI
PROCESU PRODUKCII Acoz

Urzadzenia, systemy ochronne oraz komponenty przeznaczone do uzytku w atmosferze potencjalnie
wybuchowej. Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/34/UE.

Numer powiadomienia: KOMAG 23 ATEX Q 0186

Urzadzenia, systemy ochronne lub komponenty wyszczegdlnione w zataczniku, stanowigcym integralng
czes$¢ niniejszego powiadomienia.

Whioskodawca: Centrum Produkcyjne Pneumatyki "PREMA" Spétka Akcyjna
ul. Wapiennikowa 90, 25-101 Kielce

Producent: Centrum Produkcyjne Pneumatyki "PREMA" Spétka Akcyjna
ul. Wapiennikowa 90, 25-101 Kielce

Instytut Techniki Gorniczej KOMAG Zaktad Badan Atestacyjnych Jednostka Certyfikujaca, Jednostka
Notyfikowana nr 1456, zgodnie z Art. 26 Dyrektywy 2014/34/UE z dnia 26 lutego 2014 r. powiadamia
Whnioskodawcg, ze system jakosci Producenta spetnia wymagania zawarte w Zataczniku IV Dyrektywy
2014/34/UE.

Powiadomienie o zapewnieniu jakosci procesu produkcji zostato wydane w oparciu o Raport z auditu
przeprowadzonego w dniu 19-20 wrzesnia 2023 r. Powiadomienie moze zosta¢ wycofane
w przypadku niespetnienia wymagar Zatgcznika IV Dyrektywy 2014/34/UE. Wyniki okresowych ocen
systemu jakosci sg cze$cig sktadowa niniejszego powiadomienia.

Powiadomienie o zapewnieniu jako$ci procesu produkcji jest wazne do dnia 24 wrzeénia 2026 r.
i moze by¢ wycofane, jesli Producent nie spetni wymagar powtérnej oceny systemu jakosci.

1 Zgodnie z Artykutem 16 Dyrektywy 2014/34/UE z prawej strony oznakowania CE powinien by¢
umieszczony numer identyfikacyjny 1456 jednostki notyfikowanej bioracej udziat w fazie kontroli
produkcji.
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dr inz. Andrzej Figiel

Gliwice, dnia 25 wrzesnia 2023 r.
Druk: POZ-DBA/05-Z2 wyd. z dn. 28.10.2022 r., aktualizacja z dn. 30.12.2022 r.



PREMA

Centrum Produkcyjne Pneumatyki ,PREMA” S.A. w Kielcach powstato w 1976 roku.
Obecnie jest najwiekszym polskim producentem pneumatyki sitowej i sterujacej,
majacej zastosowanie przy mechanizacji i automatyzacji proceséw produkcyjnych
w wielu gateziach przemystu.

CPP,PREMA"S.A.wdrozyto i stosuje System Zarzadzania Jako$cig zgodny zwymogami
normy ISO 9001:2015 potwierdzony certyfikatem wydanym przez TOV Management
Service Gmbh. Posiadamy réwniez dopuszczenia do stosowania naszych wyrobdéw
w przemysle gérniczym. CPP,,PREMA"S.A. uzyskata Certyfikat Zgodnosci z dyrektywg
Unii Europejskiej ATEX wystawiony przez Instytut Techniki Goérniczej KOMAG.

W ofercie handlowej CPP,PREMA" S.A. znajduja sie wyroby przeznaczone do gérnictwa.
Sa przeznaczone do uzytku w podziemiach kopalh i w czesciach ich instalacji
powierzchniowych, w ktérych jest prawdopodobne wystapienie zagrozenia wybuchem
metanu i/lub pyt weglowego. Urzadzenia naleza do Grupy |, kategorii M2, a s3 to:

- Sitowniki pneumatyczne D32+D320 serii ISO,

- Sitowniki pneumatyczne D32+D200 serii CNOMO,

- Zapychaki ttokowe pneumatyczne D140+D200,

- Zawory rozdzielajace typu DTM, DTP, ATE oraz PZR,

- Bloki przygotowania sprezonego powietrza typu PSP2 G1/2, G3/4' oraz PSP3 G1,
- Filtry sprezonego powietrza G1/2, G3/4’ oraz G1,

- Smarownice sprezonego powietrza G1/2;, G3/4’ oraz G1,
- Zawory redukcyjne G1/4;, G1/2, G3/4' oraz G1,

- Zespoly filtrujaco-redukcyjne G1/2; G3/4;,

- Zespoty filtrujgco-smarujace G1/2;, G3/4' oraz G1;

- Cylindry hydrauliczne D25+D140,

- oraz wiele rozwigzan specjalnych pod potrzeby i wymogi klientow.




SILOWNIKI D32-D320 SERIA ISO 6431 (_F'F'
DWUSTRONNEGO DZIALANIA
TYPU ,GORNIK”

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie pracy: 10bar

Medium': sprezone powietrze, filtrowane,
smarowane |ub niesmarowane

Materialy konstrukcyjne:
Pokrywy, tuleja -stal weglowa ogdlnego przeznaczenia, stal nierdzewna, stal

kwasoodporna
Tioczysko** -stal weglowa, nierdzewna, kwasoodporna,hartowana indukcyjnie
z chromowang powierzchnia, mikrostopowa z powtoka chromowo- /E;%:
niklowa
Tiok** -stop aluminium | |
Piericief prowadzacy -tasma z tworzywa TARFLENOWEGO z dodatkiem grafitu | ok |
Tulejka Prowadzaca -braz spiekany £51 ,L/' |
Sruby dwustronne, nakretki -stal nierdzewna, kwasoodporna l
Uszczelki: ttoczyska, tloka, amortyzacji -poliuretan PU, VITON I I
Piericien zgarniajacy ZZ -Guma 88A; 80F
Piericienie uszczelniajace typu ,0" -kauczuk nitrylowo-butadienowy (NBR), VITON
Jarzmo** -Zeliwo, (stal weglowa)

Zakres srednic: D32+ D320
Zakres skokdw standardowych:  5:500mm*

'Sprezone powietrze o max. wielkosci czastek stalych 10um, nie wymaga smarowania. Klasa czystodc sprezonego powletrza conajmnie 4_4 wg PN-IS0 8573-1. Klasa zawod-
nienia wg punktu 6.2 ww normy w zal iod temp v pracy sitownika. Od lia powietrza go mgla olejows (wyplukujacego smar staly)
istnieje koniecznosd statego zasilania urzadzenia powi Tym.

* Inne skoki wykony 54 PO We iejszej cji technicznej. ** Inne ie powe iejszej ji techniczne,

ZASTOSOWANIE

Sitowniki pneumatyczne dwustronnego dziatania z amortyzacja pneumatyczng stosowane sq w uktadach jako ele-
menty wykonawcze.

Stosowanie sitownika niezgodnie z przeznaczeniem lub praca przy innych parametrach niz okreslone w danych
technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Sitowniki pneumatyczne seria wg ISO 6431 w wykonaniu dla gérnictwa sg urzadzeniami zaliczonymi do grupy |, kate-
gorii M2 i przeznaczone s3 do uzytku w podziemiach kopalr i w czesciach ich instalacji powierzchniowych,w ktérych
jest prawdopodobne wystgpienie zagrozenia wybuchem metanu i/lub pytu weglowego.
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N - dotyczy wykonania sitownika z jarzmem: Typu *J"



—A= SILOWNIKI D32-D320 SERIA ISO 6431
PREMA DWUSTRONNEGO DZIALANIA
TYPU ,,GORNIK”

Zasadniczymi elementami sitownika pneumatycznego s3: pokrywa przednia (1) z otworem przylaczeniowym
G i amortyzacjg pneumatyczng, pokrywa tylna (2) z otworem przylaczeniowym G i amortyzacja pneumatyczng,
ttoczysko (3) i ttok (4) potaczone nakretka specjalng (8), tuleja sitownika (5) oraz sruby dwostronne (6) z nakretkami
mocujacymi (7). Ponadto w sktad sifownika wchodza: tulejka prowadzaca ttoczyska (9), uszczelka kompaktowa
tloczyska (uszczelko-zgarniacz) (10), pierscien zgarniajacy (11), uszczelki amortyzacji pneumatycznej (12), uszczelki
ttoka (13), pierscien prowadzacy ttoka (14), pierscienie uszczelniajace typu ,,0” (15) oraz dtawiki do regulacji
amortyzacji pneumatycznej (16).

Ze wzgledu na zakwalifikowanie sitownikéw seria ISO w wykonaniu dla gérnictwa do urzadzeri grupy | kate-
gorii M2, niedozwolone jest stosowanie czesci innych niz fabrycznych producenta.

WYMIARY MONTAZOWE

Wymiary montazowe sitfownikéw pneumatycznych Serii ISO zgodne z kartg katalogowa
(str. Katalogu CPP ,,PREMA” S.A. 1.04.01 str. 21) lub www. prema.pl

Elelementy mocujace sitownikéw pneumatycznych Serii ISO zgodne z kartg katalogowa
(str, Katalogu CPP ,PREMA”S.A 1.17.01.11 str. 127 do 1.17.01.24 str. 140) lub www.prema.pl

UWAGA!! Elementy mocujgce tylko w wykonaniu materiatowym : zeliwo,stal lub stal kwasoodporna.
Inne wykonania mozliwe po wczesniejszym kontakcie z dziatem handlowym.

SPOSOB BUDOWANIA NUMERU ZAMOWIENIOWEGO

12.G16 F. XXXX € K

Kod odmiany sitownika
G16- jednostronne tloczysko
G17- dwustronne ttoczysko

Kod srednicy
E -32mm
F -40mm
G -50mm
H -63mm
J -80mm
K -100 mm
L -125mm
M- 160 mm
N - 200 mm
P -250 mm
R -320 mm

Skok [mm]
skok np. 0350 =350mm

Rodzaj tulei *

Bez oznaczenia- stalowa

C- stalowa chromowana

K- tuleja, pokrywy stal kwasoodporna

Wykonanie materiatowe
ttoczysko, sruby, nakretki*

Bez oznaczenia- stal

K- wykonanie kwasoodporne

L- tloczysko z powloka chromowo-
niklowa, pozostate elementy stal
kwasoodporna

* Inne wykonanie po wczesniejszej konsultacji technicznej

SPOSOB ZAMAWIANIA

Przyktady oznaczenia silownika serii 1ISO 6431 w wykonaniu dla gémictwa:

Sitownik IS0 6431 D63x250 nr 12.G16H.0250
Sitownik IS0 6431 D63x250 z tulejg chromowang nr 12.G16H.0250C



SILOWNIKI D32-D200 SERIA CNOMO (.o
DWUSTRONNEGO DZIALANIA
TYPU ,,GORNIK”

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie pracy: 10 bar

Medium®; sprezone powietrze, filtrowane,
smarowane lub niesmarowane

Materialy konstrukcyjne:
Pokrywy, tuleja -stal weglowa ogdlnego przeznaczenia, stal nierdzewna, stal
kwasoodporna
Ttoaysko“ -stal weglowa, nierdzewna, kwasoodporna,hartowana indukcyjnie

z chromowang powierzchnig, mikrostopowa z powloka /E A
chromowo-niklowa
|

Tlok“-stop aluminium |

Piericief prowadzacy -tasma z tworzywa TARFLENOWEGO z dodatkiem grafitu | A |
Tulejka Prowadzaca -braz spiekany £S1 ‘L,/ _}
Sruby dwustronne, nakretki -stal nierdzewna, kwasoodporna |
Uszczelki: tloczyska, ttoka, amortyzacji -poliuretan PU, VITON l

Pierscien zgarniajacy ZZ -Guma 88A; 80F
Pierécienie uszczelniajace typu ,0" -kauczuk nitrylowo-butadienowy (NBR), VITON
Jarzmo -Zeliwo, (stal weglowa)

Zakres érednic: D32+ D200
Zakres skokéw standardowych:  5:500mm*

1S|:ug2t:vne powietrze o max. wielkosd czastek stalych 10um, nie wymaga smarowania. Klasa czystosci sprezonego powietrza co najmniej 4_4 wg PN-1S0 8573-1. Klasa zawod-
nienia wg punktu 6.2 ww normy w zaleznosci od temperatury pracy sitownika. Od Tia powi magl3 olejows (wyplukujacego smar staly)
istnieje konlecznos¢ stalego zasilania urzadzenia powietrzem smarowanym.

* Inna skoki wykenywane s3 po weczesniejszej konsultacji techniczne. =
** Inne wyk ie po wezesniejszej ji technicznej.
ZASTOSOWANIE
Sitowniki pneumatyczne dwustronnego dziatania z amortyzacja pneumatyczng stosowane sa w uktadach jako ele-
menty wykonawcze.

Stosowanie sitownika niezgodnie z przeznaczeniem lub praca przy innych parametrach niz okreslone w danych
technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Sitowniki pneumatyczne, seria CNOMO w wykonaniu dla gérnictwa sg urzadzeniami zaliczonymi do grupy |, kate-
gorii M2 i przeznacone sg do uzytku w podziemiach kopaln i w czeéciach ich instalacji powierzchniowych, w kté-
rych jest prawdopodobne wystgpienie zagrozenia wybuchem metanu i/lub pytu weglowego.

11 10 9 1512 3 4 14 13 8 16

17 - dotyczy wykonania silownika z j Typu '




—A= SILOWNIKI D32-D200 SERIA CNOMO
PREMA DWUSTRONNEGO DZIALANIA
TYPU ,,GORNIK”

Zasadniczymi elementami sitownika pneumatycznego s3: pokrywa przednia (1) z otworem przytaczeniowym
G i amortyzacjg pneumatyczng, pokrywa tylna (2) z otworem przytagczeniowym G i amortyzacjg pneumatyczna,tto-
czysko (3) i ttok (4) potaczone nakretka specjalng (8), tuleja sitownika (5) oraz sruby dwostronne (6) z nakretkami
mocujacymi (7). Ponadto w sktad sitownika wchodza: tulejka prowadzaca ttoczyska (9), uszczelka kompaktowa tto-
czyska (uszczelko-zgarniacz) (10), pierscien zgarniajacy (11), uszczelki amortyzacji pneumatycznej (12), uszczelki
ttoka (13), pierscien prowadzacy ttoka (14), pierscienie uszczelniajace typu ,,0” (15) oraz diawiki do regulacji amor-
tyzacji pneumatycznej (16) oraz nakretka ttoczyska (17).

Ze wzgledu na zakwalifikowanie sitownikow seria ISO w wykonaniu dla gérnictwa do urzadzen grupy |, kate-
gorii M2, niedozwolone jest stosowanie czesci innych niz fabrycznych producenta.

WYMIARY MONTAZOWE

Wymiary montazowe sitownikéw pneumatycznych Serii CNOMO zgodne z karta katalogowa
(str. Katalogu CPP ,,PREMA” S.A. 1.07.01 str. 29) lub www. prema.pl

Elelementy mocujace sitownikow pneumatycznych Serii CNOMO zgodne z karta katalogowa
(str. Katalogu CPP ,,PREMA”S.A 1.17.01.11 str. 127 do 1.17.01.24 str. 140) lub www.prema.pl
UWAGAI!!! Elementy mocujace tylko w wykonaniu materialowym : zeliwo lub stal.
Inne wykonania mozliwe po wczesniejszym kontakcie z dziatem handlowym.

SPOSOB BUDOWANIA NUMERU ZAMOWIENIOWEGO
12.G01 F. XXXX C K

Kod odmiany sitownika

GO1-jednostronne tfoczysko
G02- dwustronne ttoczysko

Kod srednicy
E -32mm
F -40 mm
G -50 mm
H-63mm
J -80mm
K - 100 mm
L -125mm
M - 160 mm
N - 200 mm

Skok [mm]
skok np. 0350 = 350mm

Rodzaj tulei *

Bez oznaczenia- stalowa

C- stalowa chromowana

K- tuleja, pokrywy stal kwasoodporna

Wykonanie materialowe
tloczysko, $ruby, nakretki*

Bez oznaczenia- stal

K- wykonanie kwasoodporne

L- tloczysko z powltoka chromowo-
niklowa, pozostate elementy stal
kwasoodporna

* Inne wykonanie po wczesniejszej konsultacji technicznej
SPOSOB ZAMAWIANIA
Przykiady oznaczenia sitownika serii CNOMO w wykonaniu dla gérnictwa:

Sitownik CNOMO D63x250 nr 12.G01H.0250
Sitownik CNOMO D63x250 z tulejg chromowang nr 12.G01H.0250C



ZAPYCHAKTLOKOWY PNEUMATYCZNY _PP

Przystosowany do pracy w sterfie zagrozonej wybuchem PREMA
Grupy | kategorii M2

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie pracy: 1,0MPa

Medium: SPreZone powietrze o maksymalnej wielkosci czastek stalcyh 10pm nie smarowanym lub sprezonym
* powietrzem o maksymalnyej wielkosci czastek 40pm, smarowanym mgtg olejowa 2-5 kropel/m

Materiaty konstrukcyjne:
Pokrywy, tlok -stal weglowa
Tloczysko - stal weglowa z chromowana powierzchnia zewnetrzng
Tuleja - stal weglowa

Uszczelnienia - poliuretan PU

Zakres srednic:  D140; D150; D160 D200
Zakres skokow standardowych: wg zapotrzebowania klienta
Zakres temperatur pracy: -20 +80°C

1

prezone powi o max. wielkosci czastek stalych 10pm, nie wymaga smarowania. Klasaczynoicl sprezonego powietrza co najmniej 4_4 wg PN-150 8573-1. Klasa zawodnienia wg punktu

6.2 Ww normy w zaletnnicl od temperatury pracy sitownika. Od momentu p magla olej (wyptukujacego smar staly) istnieje koniecznost stalego zasi-
lania

ia p Y.
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ZASTOSOWANIE

Zapychak tlokowy pneumatyczny stosowany w kopalniach jest sitownikiem specjalnym dwustronnego
dziatania z amortyzacja, przetwarzajgcym energie sprezonego powietrza na energie mechaniczng wykorzy-
stywana do przesuwania wozkow transportowych.

KATEGORIA URZADZENIA

Zapychak ttokowy pneumatyczny zaliczony do grupy | kategorii M2 i przeznaczony jest do uzytku w pod-

ziemiach kopalni, w ktérych prawdopodobne jest wystapienie zagrozenia wybuchem metanu i/lub pytu
weglowego.

UWAGA:

Wymiary montazowe oraz sposéb zamoéwieniowy ( nr katalogowe) podawane s3
po kontakcie z dziatem handlowym CPP”"PREMA” S.A.

Uwagi:
Zastosowanie zapychaka tlokowego pneumatycznego niezgodnie z przeznaczeniem oraz praca przy pmmetrach mnych, niz okreslone w o‘anych technicznych jest zabronione.
Ze wzgledu na zakwalifikowanie zapychaka tlokowego pneumatycznego do urzadzen grupy I kategorii M2 nied; ne jest ie czedci innych niz fabrycznych Producenta




-PP ZAWORY ROZDZIELAJACE DTM OD G1/8 DO G3/4

PREMA STEREOWANE MECHANICZNIE
TYPU, GORNIK"
DANE TECHNICZNE
Zakres cisnien roboczych: -0-1,0 MPa
Zakres temperatur pracy: -od 0 do 65°C
Medium': -sprezone powietrze, filtrowane, smarowane
Materialy konstrukcyjne:
Pokrywy, korpus* -mosiadz
Suwak -stop aluminium z anodowana powierzchnig zewnetrzna
Uszczelnienia: -poliuretan PU, VITON
Przepfyw nominalny przez zawér
(przy ci$nieniu wejsciowym 0,63 MPa - dla gwintu przytaczeniowego G1/4 i G3/8: 130m*/h
i spadku na zaworze p=0,1MPa) - dla gwintu przylaczeniowego G1/2 i G3/4: 200m*/h
Tsprezane powl o max. wielkoéci czastek statych 10um, nie wymag. 1ia. Klasa czystoddi sprezonego powl <o najmnie] 4_4 wg PN-ISO 8573-1. Klasa zawod-
nienia wg punktu 6.2 ww normy w zaleinosci od temperatury pracy silownika, Od ia powietrza go mgla olejowa {wyplukujacego smar staly)
istnieje koniecznos¢ stalego iia urzadzenia powi m.
* Inne wyl i zliwe po wezesniej: kontakcie z dzlatemn technicznym.

ZASTOSOWANIE

Zawory rozdzielajgce stosowane sg w pneumatycznych uktadach napedowych i sterujgcych do zmiany kierunku
przeptywu czynnika roboczego w przewodach pneumatycznych lub do odcinania tego przeptywu.

Z uwagi na rozwigzania konstrukcyjne, materiatly i uszczelnienia, zawory te moga pracowac w przemysle gorni-
czym ( w strefie zagrozonej wybuchem).

KATEGORIA URZADZENIA

Zawory rozdzielajace DTM 3/2, 5/2, 3/3, 5/3 w wykonaniu dla gérnictwa s urzadzeniami zaliczanymi do Grupy |,
Kategorii M2.

Przeznaczone s3 do uzytku w podziemiach kopalfi i czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest
prawdopodobne wystapienie zagrozeri wybuchem metanu lub/ i pytu weglowego.



ZAWORY ROZDZIELAJACEDTM OD G1/8 DO G3/4
STEROWANE MECHANICZNIE
TYPU ,,GORNIK”

Numer zamowieniowy

Funkcja Symbol graficzny = Gwint Srednica =
Zzaworu Rodzaj sterowania SRosoh Taskanis przylacza | nominalna Zawor orzithcz =
G/8 o5 28.2401.M5218 2
" B y G1/4 273 28.2401.M5214 =
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- G1/8 25 28.2400.M5218 =
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Gi/4 28.2503.M5214
s Plytowy T 212 26.2410.M521438 [—22 227200220
G1/2 28.2504 M5212
di#wignia, powrot sprezyn G3/4 s 28.2410M521234 |25 54 M5234
A B === G1/8 &5 282421 M5218 =
) a G1/4 @75 28.2421. M5214 =
® -r\ /:' © g:ﬁ @75 282422 M521814 gg;xmgﬁf
EAVPV EB S G174 12 282422 M521438 [—20-2903.M5214
rolkami Ga/8 NS 28.2503 M5238
A B = G1/8 @5 28.2421.M5218 =
i ¢ i G1/4 7.5 28.2421.M5214 =
A— g:ﬁ @75 28.2422 M521814 g‘g‘;g-m:ﬁ:f
phytowy 3 i
EAPEB G1/4 28.2503.M5214
rolka, powrct sprezyna G3/8 Bz 2H24a%Mba1458 28.2503.M5238
A B G1/8 25 28.2413.M5218 =
A A— | okt G1/4 275 28.2413.M5214 =
l;i g:ﬁ @75 282414 M521814 ggg%-m’gg
EA P EB Gi/4 28.2503 M5214
dzwignia, ustalana zatrzaskiem pivtwy G3/8 2 28.2414.M521438 55 5503.M5238
w polozeniu srodkowym odbiorniki G1/2 28.2504 M5212
potaczone z atmosfera G3/4 e FRZEINMEI L 28.2504 M5234
A B G1/8 25 28.2415.M5218 =
2 i REEB O G1/4 275 28.2415 M5214 =
%'-A o A— = g::ﬁ @75 28 2416 M521814 gggx:gﬁi
EA'P EB G1/4 282503 M5214
dzwignia, ustalang zatrzaskiem PhyRowy Ga/s =l 28.2416.M521438 | —2 0503 M5238
w polozeniu $rodkowym wszystkie G2 26.2504 M5212
5/3 drogi odciete G3/4 e 282416 M521234 | 5 2504.M5234
5 » G1/8 5 282419 M5218 :
s L G1/4 275 28.2419.M5214 -
g:ﬁ >75 28.2420 M521814 ggg%mgﬂg
EA P EB Gi/4 282503 M5214
dzwignia, ustalana sprezynami Pitowy Gas g 28.2420M521438 5 5505.M5238
w polozeniu odbiomiki polgczone G1/2 28.2504.M5212
z atmosfera G3/4 220 ZBRMRa NS 28.2504.M5234
A , = G1/8 25 280417 M5218 B
S o G1/4 o715 28.2417.M5214 =
g:ﬁ 27,5 282418.M521814 ;g;%:}gﬁ:
EA P EB G1/4 28.2503 M5214
dzwignia, ustalana sprezynami prtowy Ga/8 2 282418 M521438 50 005 M5238
w polozeniu srodkowym wszystkie Gi1/2 28.2504.M5212
drogi odcigte G3/4 e 2B2NBMEN234. 55 5608 M5234




ZAWORY ROZDZIELAJACEDTM OD G1/8 DO G3/4
STEROWANE MECHANICZNIE
TYPU ,,GORNIK”

Funkei Seriici-arii it Seiini Numer zamdéwieniowy
bsidneer by YO ranCEny Sposéb zasilania n racnen " Plyta
zaworu Rodzaj sterowania przylacza | nominaina Zawor P LT
e Gi/8 &5 28.0401 M3218 =
A Y G1/4 275 28.2401.M3214 z
G1/4 27.5 28.2402.M3214 28.2501.M3214
(o= \ o G3/8 212 28.2402.M3238 28.2501.M3238
us vT i Gi1/2 216 28.2402.M3212 28.2501.M3212
EA’ P G3/4 220 28.2402.M3234 28.2501.M3234
przewodowy Gi/8 @5 28 9405 M3218 z
cigglem do montazu pulpitowego | G1/4 275 28,2405 M3214 B
" G1/8 25 28.0403.M3218 N
1 ? G1/4 @75 28.2403.M3214 =
A G1/4 275 28.0404.M3214 28.0501.M3214
G3/8 212 28.2404.M3238 28.2501.M3238
q:-:\ o i phtowy G1/2 216 28.2404.M3212 28.2501.M3212
A p G3/4 220 28.2404.M3234 28.2501.M3234
przewodowy G1/8 @5 28.2406.M3218 =
cigghom | powrst sprezyna do montazu pulpitowego | G174 &75 28 2406 M3214 =
Gi/8 &5 280407 M3218 -
3/2 “ s G1/4 275 | 28.2407.M3214 -
b i } e o0 | e | mivies
EA” P piytowy Gi1/2 216 28 2408 M3212 28 2501 M3212
i Gal4 220 28.0408 M3234 28.2501.M3234
G1/8 5 28.2400.M3218 5
8 Pty Gi/4 275 28.0400.M3214 p
QF_:\ l_TJM G1/4 27,5 28.2410.M3214 28.2501.M3214
N — G3/8 212 28.2410.M3238 28.2501.M3238
G172 216 28.2410.M3212 28.2501.M3212
dwignia; pownit sprazyid G3/4 220 28.2410.M3234 28.0501.M3234
G1/8 o5 28.2421.M3218 28.9501.M3214
e|-I:.@ e G1/4 215 28.2421.M3214 | 28.2501.M3238
1+ m— G1/4 @15 28.2422 M3214 28.2501.M3212
rolkani G3/8 12 28.2422.M3238 28.2501.M3234
G1/8 o5 28.0423.M3218 28.2501.M3214
@:‘Kl}_}m prESWOY G1/4 215 28.2423 M3214 28.2501.M3238
= v G1/4 @15 28.0424 M3214 28.2501.M3212
colkapowrdt sprezyna G3/8 12 28.2424.M3238 28.2501.M3234
A G1/8 &5 28 2411 M3318 =
T przeodow. G1/4 @75 28 2411 M3314 3
T\ TgliT Gi/4 57,5 28.0412.M3314 28.0501.M3214
oy — G3/8 212 28.0412.M3338 28.2501.M3238
o— = G172 16 28.2412.M3312 28.0501.M3212
3/3 Srodkcwyim wesystkie drogi odcis G3/4 220 28.2412.M3334 28.2501.M3234
A S G1/8 &5 28.2411.M3318 .
G1/4 275 28.2417.M3314 =
w G1/4 @75 282418 M3314 28 2501 M3214
g B — G3/8 o12 28.2418.M3338 28 2501.M3238
T G2 16 28.2418 M3312 28.9501.M3212
$rodkowym wszystkie drogi odcigte G3/4 220 28.2418.M3334 28.2501.M3234
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podac: nazwe i funkcje zaworu, gwint przytacza, numer zamdwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.

Zawoér rozdzielajacy 3/2 sterowany mechanicznie dzwignig G3/8, plytowy
nr28.2410.M3238 4 szt.

Zawor rozdzielajacy 5/2 sterowany mechanicznie dzwignig G1/4, ptytowy
zawor nr 28.2410.M521438 4 szt.
plyta nr 28.2503.M5314 4szt.



ZAWORY ROZDZIELAJACE DTM OD G1/8 DO G3/4
STEROWANE CIEGLEM, STEROWANE CIEGLEM POWROT
SPREZYNA TYPU,GORNIK”

—An

PREMA

ZAWORDTM 3/2
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO aplXEg—_;fl
M:\ EAI P
1 lunl
!f?"“l-’_ eV an [Te) f?-‘l-'_ w
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| L1 L1 |
olie | ©
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S ® ¢ o
L2 | L2
s L5 S L5
L L
G H L L1 L2 | i3 LS S MxI
G1/4 | 59 | 180 | 26 | 48 | 26 | 117 | 10 |M5x40-4szt
G3/8 | 64 | 200 | 34 | 66 | 35 | 132 | 15 |M5x40-4szt
G112 69 | 220 | 39 | 81 48 147 20 | M5x40-4szt
G3/4 4 |.250:] 52 || 92 52 172 25 | M5x40-4szt
ZAWORDTM 5/2
A B
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO @gm
EA PVEB
Sy
M:l\ EA'PEB
/?\I"_ ﬂc,fhr\ Py 0 7 y— i -
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S L5 S L5
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G18 202 22 | 44 | 22 | 44 | 139] 10 G1/4-G1/4 59 [ 202 | 38 | 60 | 26 [ 56 | 139 10 40 | M5x40-4szt
cid | 2321321621 32 |64 |164] 15 G3/8-G3/8 65 | 232 | 48 | 86 | 35 | 70 | 164 15 42 | M5x40-4szt
G1f2-63!l| 73 | 282 | 52 | 104 | 52 | 104 | 224 25 40 | MBx40-dszt




-PP ZAWORY ROZDZIELAJACE DTM OD G1/8 DO G3/4
PREMA STEROWANE DZWIGNIA, DZWIGNIA POWROT SPREZYNA
TYPU, GORNIK’

6 |t lu|lwe|luv|luvlwlel e | v | ot ]luliw]wvlwvt]|w]| | w
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Giz | e | 192 | » | 8 @8 | 12 | 9 | 48 | Mododsa
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ZAWORDTM 5/2, 5/3
A AB
2 ST
5 V'Y
EA P EB EA P EB
A A
L5 L5 i}“ %mf;ﬂﬂ*—‘ﬂ
EAPEB EA P EB
A
3 PO
/' EA P EB
i i A 1
i\ MJ\ EA P EB
— ——— 1
. )
30 :.?,?fb. 3I o505 =
= AR AN AN R
26,5 i}
se/ | || T mnents T
Ls 26,5 xG L
L4
.._L..g_.__l L2
N P
= o AR
] ; = 1 ﬁy = 3
=l Te e o | &
255 Lit]
26,5 L6 | 26,5 L6
L L
TN T T T T R TN T ¢ | vl v luwlelw]ulwv|lw] o« | n] ¥
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ZAWORY ROZDZIELAJACEDTM OD G1/8 DO G3/4 _PP

STEROWANE ROLKAMI POWROT SPREZYNA PREMA
TYPU, GORNIK”
ZAWOR DTM 3/2
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO
Mxd EJ P
Ao T R%9a 1T ® =S|} ; 2 e
ae/ |13
L2 L2
s -
s i fie ol I sk : wk
w0 | 2557 T;_Ls__l L °| |
L6 L6 I
L L

G1/4 26 48 22 133 10
G3/8 34 66 32 140 15

L1 L2 L3 L6 § Mxl
G1i4 59 191 2% 48 2% i 10 | M5x40-4 szt
G318 64 206 34 66 3 8 15 | M5x40-4 szt.

ZAWOR DTM 5/2

-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO

i
v | T  mn

" [ I. . wn [ w
= L Y =t - 5 .
. H ATy Ty
ol L BT !
5xG L3
L4
L2 L2
L,. ", |
HERRIIC (] ©
& 4 et
.8 oot .S e ¢
40 @55 40 | L1 |
L6 | L6 |
L L
G L1 L2 L3 L4 L6 S
G1/8-G114 22 44 2 44 144 10
G1/4-G3/§ 32 62 32 64 156 15
6 | H L | v ||| ult s h [
Gecud 59 | 213 | u | 60 [ % | % | 14 10 40 |M5x404 szt
Glacay 65 | 28 | 48 | & [ B | 0 | 1% 15 42 [M5x40-4 szt




-PP ZAWORY ROZDZIELAJACE DTP OD G1/8 DO G3/4
( PREMA STEROWANE PNEUMATYCZNIE
TYPU, GORNIK”

DANE TECHNICZNE
Zakres cisnien pracy dla:
-zaworéw 3/2, 5/2 sterowanych pneumatycznie: -0,2- 1,0 MPa
-zawordw 3/2, 5/2 sterowanych pneumatycznie, powrét sprezyna: -0,3-1,0 MPa

-zawordéw 3/3, 5/3 sterowanych pneumatycznie: -0.3-1,0 MPa
-zaworéw 3/2, 5/2 sterowanych pneumatycznie sygnatem niskoci$nieniowym -0,15-1,0 MPa

Zakres temperatur pracy: -od 0 do 65°C

Medium’: -sprezone powietrze, filtrowane, smarowane
Materiaty konstrukcyjne:
Pokrywy, korpus, plyta*: -mosiadz
Suwak -stop aluminium z anodowana powierzchnia zewnetrzna
Uszczelnienia: -poliuretan PU, VITON
Przepltyw nominalny przez zawor
(przy cisnieniu wejSciowym 0,63 MPa - dla gwintu przylaczeniowego G1/41G3/8: 130m’/h
i spadku na zaworze p=0,1MPa) - dla gwintu przylaczeniowego G1/2 i G3/4: 200m*/h
",. ezone powi max. wielkodci czastek stalych 10um, nie wymaga smarowania. Klasa czystoéci sprezonego powietrza co najmniej 4_4 wg PN-150 8573-1.Klasa zawod-
nienia wg punktu 6.2 ww normy w zaleznosci od temperatury pracy ika, Od ia powi mglg olejowa (wyplukujgcego smar stafy)
istnigje koniecznoéd stalego zasilania urzadzenia powietrzem smarowanym.
* Inne wykonanie liwe po wczesniej kontakcie z dziatem technicznym.

ZASTOSOWANIE

Zawory rozdzielajgce stosowane s3 w pneumatycznych uktadach napedowych i sterujgcych do zmiany kie-
runku przeptywu czynnika roboczego w przewodach pneumatycznych lub do odcinania tego przeptywu.

Z uwagi na rozwigzania konstrukcyjne, materialy i uszczelnienia, zawory te moga pracowac w przemysle
gorniczym ( w strefie zagrozonej wybuchem).

KATEGORIA URZADZENIA

Zawory rozdzielajace DTP 3/2, 5/2, 3/3, 5/3 w wykonaniu dla gérnictwa sg urzadzeniami zaliczanymi do Grupy |,
Kategorii M2.

Przeznaczone sg do uzytku w podziemiach kopaln i czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest
prawdopodobne wystapienie zagrozeri wybuchem metanu lub/ i pytu weglowego.



ZAWORY ROZDZIELAJACE DTP OD G1/8 DO G3/4
STEROWANE PNEUMATYCZNIE

—An

A PREMA
TYPU, GORNIK”
. S$redni ieni
Funkcja Schan.lat “"’ﬁ""." Sposth Gwint nu:nin::a T———
Rodzaj sterowania zasilania | przylgeza (mm] Zaworu DTM Plyty przylaczeniowej
GI/8 45 78.2301 M5218 -
A B przewodowy
x ¥ GI/4 475 28.2301.M5214 =
—l>\ / - <= G1/8 28.2502.M5218P
EAI'I.’V T G1/a e SR 28.2502.M5214P
e piytowy G1/4 ” pr— 28.2503.M5214P
pneumatycznie G3/8 + e 28.2503.M5238P
6172 28.2504.M5212P
= $20 28.2302.M521234 D i
G1/8 5 282303 M5218 =
rzewod
A B y R T V15 28.2303.M5214 =
L 61/8 28.2502.M5218P
N;}'} /:" G/ $35 A0SR 28.2502.M5214P
EAVPY EB plytowy Gi/a 5 Pp— 28.2503 M5214P
pneumatycznie, powrot sprezyna 63/8 + i 28.2503 M5238P
6172 28.2504. M5212P
G3/4 40 520 MEZIEN 28.2504.M5234P
G1/8 45 28.2307.M5218 -
rzewod
. A B y P o 275 282307 M5214 B
> Y G1/8 28.2502.M5218P
5 /2 'EI;\ /.,.]' o 415 28.2308.M521814 T
EAVPV EB plytowy G1/4 - e m——— 28.2503.M5214P
pneumatycznie, G3/8 ¢ e 28.2503.M5238P
sygnatem niskoci$nieniowym G1/2 28.2504. M5212P
G3/4 o e 28.2504.M5234P
G1/8 35 28.2309.M5218 =
ewodo
A_B Y PrREWOCOWY G178 375 28.2300.M5214 -
\N‘\ f L < G1/8 78.2502.M5216P
l'v T e 415 28.2310.M521814 T
EAVPY EB plytowy G1/4 - P 28.2503.M5214P
preumatycani, G3/8 ¢ s 28.2503. M5238P
sygnalem niskocisnieniowym,
: G172 28,2504 M5212P
ot's
powWIGt sprezyna e 420 28.2310.M521234 S
G1/8 45 28.2305.M5218 =
ewodo!
: A_B . e T 215 28.2305.M5214 B
_|>\ / Y G1/8 28.2502.M5218P
T TE G1/4 14 S207 MR8 28.2502.M5214P
EAVPY EB Piytowy R 12 28,2306, M521438 s
pneumatycznie, G3/8 o - 28.2503.M5238P
tlokiem réznicowym G1/2 % ", 28.2504.M5212P
63/4 ¢ 2306, 28.2504.M5234P
61/8 35 282311 M5318 -
A, B ewod
MY TR e T 47,5 28.2311.M5314 -
prarcal S | NS gy e G1/8 28.2502.M5218P
EAY bVER G1/a §5 i 28.2502.M5214P
‘ plytowy G1/4 28.2503.M5214P
" mlf:::l::t:pcgﬁamj' 638 412 28.2312.M531438 28.2503.M5236P
w polozeniu $rodkowym G172 28.2504.M5212P
; /3 wszystkie dragi odciete o 28 Pe.ASNEMaEN 28.2506 M5234P
A B G1/8 85 78.2313.M5318 -
rzewodo
W \ / "\ i il 415 28.2313.M5314 =
X—> < L <Y G1/8 28.2502.M5218P
T vTv T . 415 28.2314.M531814 S
EA"PYEB plytowy G1/4 28.2503.M5214P
| Joeumatycaie, G3/8 i DN 28.2503 M5236P
;q&f’mim" G172 ™ P — 28.2504.M5212P
odbiomiki polaczane z atmosfery G3/4 ¢ 2SHLNER 28.2504.M5234P




4
( PP ZAWORY ROZDZIELAJACE DTP OD G1/8 DO G3/4
PREMA STEROWANE PNEUMATY’CZNlE
TYPU,,GORNIK"
. $Srednica ieni
Funkcja Schau}at 9"‘"""!' Spgsél.: i nominalna e
Rodzaj sterowania zasilania | przylacza [mm] Zaworu DTM Plyty przylaczeniowej
G1/8 5 28.2301 M3218 -
A, ¢
PRewodowy, =174 475 282301 M3214 R
X _p - \ L <= X
T GI/d 7.5 78.2302.M3214 28.2501.M3214P
P YEA ‘ i G3/8 $12 28.2302.M3238 28.2501.M3238P
pneumatycznie G1/2 216 28.2302.M3212 28.2501.M3212P
G3/4 20 28.2302.M3234 28.2501. M3234P
A " G1/8 5 28.2303.M3218 =
\ W Lo 77 415 28,2303 M3214 =
M. o G1/4 4.5 28,2304 M3214 28.2501.M3214P
P ‘éa . oiviawy G3/8 012 28.2304.M3238 28.2501.M3238P
pneumatycznie, powrét sprezyng G1/2 416 28.2304.M3212 28.2501.M3212P
G3/4 20 28.2308.M3234 28.2501 M3234P
G1/8 5 28.2307.M3218 -
A,
X v | PEEvedowy —G7 275 28.2307.M3214 =
> ] Eigle o
3 /z . T G1/4 47,5 28.2308 M3214 28.2501 M3214P
P VEA — G3/8 812 28.2308.M13238 28.2501,.M3238P
pneumatycanie, G172 916 28.2308.M3212 28.2501.M3212P
sygnalem niskocisnieniowym G3/4 420 28.2308.M3234 28.2501.M3234P
A G1/8 5 28.2309.M3218 =
g || e 275 28.2309.M3214 =
‘N'-,\ 1-3“‘“_ G1/4 47,5 28.2310.M3214 28.2501 M3214P
P WVEA proe, G3/8 812 28.2310.M3238 28.2501.M3238P
_ pneumatycznie, sygnalem G1/2 216 28.2310.M3212 28.2501.M3212P
niskocisnieniowym, powrét sprezyna Ga/4 420 28.2310.M3234 28.2501.M3234P
" w—— G1/8 5 28.2305.M3218 -
Y i V75 26.2305M3214 -
X \ I
< s GI/4 47,5 28.2306.M3214 28.2501.M3214P
P VEA oy G3/8 912 28.2306.M3238 28.2501.M3238P
pneumatycznie, G172 916 28.2306.M3212 28.2501.M3212P
tokiem réznicowym G3/4 420 28.2306.M3234 28.2501.M3234P
A = GI/8 45 28.2311.M3318 )
% W \ - W ¢ PIEWEWY a1 7,5 28.2311.M3314 -
ezl gl g G1/4 $7.5 28.2312.M3314 28.2501.M3214P
3/ 3 Rl e G3/8 812 28.2312.M3338 28.2501.M3238P
s s i sl G172 416 28.2312.M3312 28.2501.M3212P
wszystkie drogi odciete G3/4 $20 28.2312.M3334 28.2501.M3234P

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podac: nazwe i funkcje zaworu, gwint przytacza, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np.

Zawor rozdzielajacy 3/2 sterowany pneumatycznie powrot sprezyng G3/8, ptytowy
nr 28.2304.M3238 4 sz7t.

Zawor rozdzielajacy 5/3 sterowany pneumatycznie G1/2- G3/4, plytowy
zawor nr 28.2312.M531234 4 szt.
plyta nr 28.2504.M5212P 4szt.



ZAWORY ROZDZIELAJACE DTP OD G1/8 DO G3/4
STEROWANE PNEUMATYCZNIE TLOKIEM ROZNICOWYM
TYPU,,GORNIK”

ZAWORDTP 3/2
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L4 L4
L5 L5
! L6 | L6
L2 L2
LOL Lo e < ©
g 8 < 8
- — - -
e & ©
@5,5 / | L1 I @5,5 | L1 |
L L
G L 1 L2 L3 L4 L5 L6 i L L1 L2 L3 L4 L5 | h Mxi
G1/8 177 22 44 22 44 65 107 G1.'B-G1J'd 59 177 3 60 26 56 82 | 40 | M5x40-dszt
G1/4 202 32 62 32 64 20 120 G‘I."&-Ga!d 65 202 48 86 35 70 112 | 42 | M5x40-d4s2t
G1r2-63n'4 73 272 52 104 52 104 144 | 40 | MGx40-4szt




—An

ZAWORY ROZDZIELAJACEDTP OD G1/8 DO G3/4
STEROWANE PNEUMATYCZNIE SYGNALEM

PREMA ' h
NISKOCISNIENIOWYMTYPU,,GORNIK"”
ZAWOR DTP 3/2
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO
B
Mx| wVES
|nm| i i Il
3xG 2xG1/8
3
- 7 3G @ -
|'5f,£bf'\|’b( g :Lia ,j{ﬁ){.':"r By LIJE
x| /[P 1a EA Y e L XTPIATENY ||
i 2xG1/8 L3
L4 L4
5.5 | L1 [ @55 | L1 |
LSO 9 ©
N =
g B g B
ofi e NG
2 | 2 |
L L
G L L1 L2 L3 L4 G H L L1 L2 L3 L4 Maxl
G1/8 193 26 48 22 43 G1/4 59 193 26 48 26 52 M5=40-4szt
G1/4 208 34 66 32 58 Gi/8 64 203 34 66 35 66 M5=40-4szt
G1/2 69 243 39 81 48 B8 M5=40-45zt
G4 T4 268 52 92 52 104 M5x50-5szt
ZAWOR DTP 5/2
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO
A B
<<l [[fb~
MxI EA'P EB
1 [mm]
-
/ / - A T
- ~ I 0 2. AR an VAT 2a ol
{3”((3(“5‘)"‘"“ 19 El TP
x| /EAAlP[BERY 56/ T LT \xcie
;] L4
L4 LS
L5
L2 L2
HISUERULIE T o
T & T 2 5
=i g o =
" Z
e #F | o
25,5/ L1 @55 | £
L L
G L L1 L2 L3 L4 LS G | H L L1 L2 L3 L4 LS h Mxl
G1/8 215 22 44 22 44 65 Glm-Gﬂﬂ 59 215 34 60 26 56 82 40 | M5x40-4szt
G1/4 240 32 62 32 64 90 G‘IM—GSM 65 240 48 86 35 70 112 42 | M5x40-4szt
GiJ‘Z—GJM 73 320 52 104 52 104 144 40 | MB=40-4szt




ZAWORY ROZDZIELAJACE DTP OD G1/8 DO G3/4 _PP
STEROWANE PNEUMATYCZNIE, STEROWANE ( P
PNEUMATYCZNIE POWROT SPREZYNA TYPU,,GORNIK”

ZAWORDTP 3/2, 3/3
X ¥
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO *EQ]E‘}*
3G 2xGimB Mx)
fepen Vil W\
7 ¥ B TR - 128 F Y A
IO 3 '_' 3
x|/|pialealy P T X ¥
) el ANy Ay R P
1o Sl
L4 Li f]xTrTAE
24G1/8 L3
L4
255 L1
L W
LR Lo 255 |._.I|-1
g 8 x| ©
THTFH )
S e g o
L2
L o & 9
L
E
G L L1 L2 L3 La G H i L1 L2 L3 La Mxi
GiE | 117 26 8 22 43 Gid | 59 17 26 48 26 52| M5xd0-4sat
Glia_| 132 34 66 2 58 Gas | 64 132 34 66 35 66| M5xd0-dszt
Gl2 | 69 147 39 81 48 88 | M5x40-dszt
G | 74 172 52 92 52 104__| M5<50.5s2t
ZAWORDTP 5/2, 5/3
A
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO Lglgj]ﬂgg
EA'P EB
Mx1 4 B
Y
6xG %618 / "]Er]:q_ .
A2 SEEUE TT1 jun| EA'PEB :
i Vi 7]
N 5xG & A
AT 3 " I m
I e e LA Ay b Ay
T 5 [SWATPA ! EA P EB
: SRR ,
L L3 \ 2xG1/8
L5 X ¥
L4
L5 EA"PYEB
@55 L2
. e 5 L2
LS| LIt i 1 | -
¢+ 9
g8 k\
Mafiars = @
e
] o 9
L [
L
5 L L1 L2 L3 L LS 6 | w L L1 L2 L3 L4 Ls h Mx!
G18 | 138 2 44 2 g7 65 G1B-GI/4__ 59 139 3 60 26 56 82 40| W5xa0-dsa
Gi/a_|_164 32 &2 3 64 90 G14.GyE__65 164 18 86 35 70 112 42| M5-40-dsat
G12-G3l4 73 224 52 104 52 104 144 40 WMEx40-4szt




ZAWORY ROZDZIELAJACE ATE OD G1/2-G3/4

PREMA STEROWANE ELEKTROMAGNETYCZNIE
TYPU, GORNIK"
DANE TECHNICZNE
Zakres cisnien pracy dla:
- zaworéw 3/2, 5/2 sterowanych elektromagnetycznie: -0,2-0,9 MPa
-zawordow 3/2, 5/2 sterowanych elektromagnetycznie, powrét sprezyna: -0,3- 0,9 MPa
- zaworéw 3/3, 5/3 sterowanych elektromagnetycznie: -0,3-0,9 MPa
Zakres temperatur pracy: -od 0 do 65°C
Medium': -sprezone powietrze, filtrowane, smarowane
Materialy konstrukcyjne:
Pokrywy, korpus, ptyta* -mosigdz
Suwak -stop aluminium z anodowana powierzchnig zewnetrzng
Uszczelnienia: -poliuretan PU
Przeplyw nominalny przez zawér
(przy ci$nieniu wejsciowym 0,63 MPa i spadku na zaworze p=0,1MPa) -200m’/h
Elektromagnes
Napiecie zasilania: -12VDC +15%
Rezystancja cewki: -110Q + 100
Rodzaj pracy: -ciagta
'Sprezone powletrze o max. wielkosd czastek statych 10um, nie wymagasmarowanla Klasa czystoscl spretanego powietrza co najmnie] 4_4 wg PN-ISO 8573-1, Klasa zawod-
nienia wg punktu 6.2 Ww normy w. iod ¥ pracy 0Od momentu 1ego magig olej jacego smar staly)
istnieje koniecznosd statego zasilania ur
* Inne wyh ie mozliwe po wezesniej: Ioomakclezdz!alem te:hnh:myrn.
ZASTOSOWANIE

Zawory rozdzielajace stuza do sterowania elementami wykonawczymi ( np. sitownikami o ruchu liniowym
lub wahadtowym) w pneumatycznych uktadach napedowych i sterujacych poprzez zmiane kierunku prze-

plywu czynnika robocz
Z uwagi na rozwigzania
gorniczym ( w strefie zagrozonej wybuchem).

KATEGORIA URZADZENIA

onstrukcyjne, materialy i uszczelnienia, zawory te moga pracowac w przemysle

Zawory rozdzielajace serii ATE 3/2, 5/2, 3/3, 5/3 w wykonaniu dla gérnictwa sg urzadzeniami zaliczanymi do

Grupy |, Kategorii M2.
Przeznaczone s3 do uz

zytku w podziemiach kopalr i czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest

prawdopodobne wystapienie zagrozen wybuchem metanu lub/ i pylu weglowego.



ZAWORY ROZDZIELAJACEATEOD G1/2-G3/4
STEROWANE ELEKTROMAGNETYCZNIE

—An

PREMA

TYPU,,GORNIK”

i Numer zamowieniowy
o i s oroviacza | 2O Wyspa
ATE Zaworowa
% o ﬁ G1/2 28.2201.M3212A 26.2201.3212nn
= 1 / T
EAY P G3/4 28.2201.M3234A 26.2201.3234nn
3 12 elektromagnetycznie
5 G1/2 28.2203.M3212A 26.2201.3212nn
2 ] S
EA? P ) G3/4 28.2203.M3234A 26.2201.3234nn
elektromagnetycznie, powrdt sprezyna
A
G1/2 28.2209.M3312A 26.2201.3212nn
3/3
s%e sgféi g CIQ G3/4 28.2209.M3334A 26.2201.3234nn
\ ; G1/2 28.2201.M5212A 26.2201.5212nn
‘5 Al
EAPVEB ) G3/4 28.2201.M5234A 26.2201.5234nn
5 12 elektromagnetycznie
%Dﬂzia}w G1/2 28.2203.M5212A 26.2201.5212nn
EA PEB y G3/4 28.2203.M5234A 26.2201.5234nn
elektromagnetycznie. powrdt sprezyna
A
G1/2 28.2209.M5312A 26.2201.5212nn
uiakirarmatycerio, wpslodeni G3/4 282209 M5334A | 26.2201.5234nn
5 13 Srodkowym ws:ystkte drogi odciete
G1/2 28.2210.M5312A 26.2201.5212nn
L
T &%%I?nmoﬁ'gﬁ °§a§¢z“5 poloz agmosfem G3/4 28.2210.M5334A 26.2201.5234nn

SPOSOB ZAMAWIANIA ZAWOROW

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe i funkcje zaworu, gwint przytacza, numer zamoéwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.:

Zawor rozdzielajacy 5/2 sterowany elektromagnetycznie, powrét sprezyng G1/2
nr28.2203.M5212A  6szt.

SPOSOB ZAMAWIANIA WYSPY ZAWOROWEJ

Uwaga, nalezy podac w miejscu oznaczenia ,,nn" ilos¢” zaworéw zamontowanych na wyspie ( w postaci 01,02 itd.)

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, ilosc i funkcje zaworow, ktére maja byc¢ zamontowane na wyspie, numer zamo-
wieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.:

Wyspa zaworowa do zaworéw ATE 5/2 G1/2, ilos¢ zaworéw na wyspie: 6
nr 26.2201.521206 1szt.



-PP ZAWORY ROZDZIELAJACE ATE OD G1/2- G3/4
PREMA STEROWANE ELEKTROMAGNETYCZNIE
TYPU,GORNIK”

ZAWOR ATE 3/2
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO EZE[IZ':]ZE
91,5 &R
INpY BB uapy U
% 76
8 || —f £ 8 s f—
© )2 s
& = & 3
+ 4>T O
57,5 15122 57,5 e f\ f\
: ' ATAYA
~| . 46 52 _|
227
i 1] i o ©
S\ is #) 1
78 ' G3/4-4 otw.
915 35 | lub G1/2
227
ZAWOR ATE 5/2
B
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO EEI;M:&
EAVPVEB
S 915 G3/4 lub G1/2
IRy | LN g
N 128
" - -y o 2 52
) >N ) | E
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s @ @_ = . 1635
NS A\
2 | e | ] Ve YWar Vs
57.5 163.5 57,5 E:/ ¥\ A\ N
9 52 8

278,5

42

O 69
76

78

91,5




ZAWORY ROZDZIELAJACE ATE OD G1/2 - G3/4 -PP
STEROWANE ELEKTROMAGNETYCZNIE JEDNOSTRONNE, PREMA
POWROT SPREZYNA TYPU,,GORNIK”

ZAWOR ATE 3/2
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO 7
91,5 B:];QZ%W
g gy
2 i 1 7 3 ] G3/4 lub G1/2
] H—] AD = ’ ]
; %’ E‘
] Nl 112 i
[3¢] / 1s]
8.0 , ;
2 ) VauYan)
57,5 112 28,7 EA J &Jp
~ 46 (?7 52
198
198
ZAWOR ATE 5/2
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO %ﬂlﬁf}w
EA'PEB
& 91,5
It It
~ 1:: S G3/4 lub G112
gl |8 =y [¥ : f
>N 2
s N3 2
v _é_ A7 “\u o 163.5 o
? 2 Lol [ d VanYar Yar)
57,5 63, 28, . J & JP & ¥y
= o/ 52 52
250
[ -
g EE i E g °
m]
78
91,5




ZAWORY ROZDZIELAJACEATEG1/2-G3/4
STEROWANE ELEKTROMAGNETYCZNIE

—An

PREMA .
TYPU,,GORNIK"
ZAWOR ATE 3/3
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO &
91,5 . G3/4 lub G112 EA P
S | |
T gy 1] T
o . 76
| RREY : o | B
I & .1) b 4 . . 112
753 e E@‘ \ (3] (7=]
SA\'-.'- .JJP D i
52 . 7 f}
655 112 65.5 AN/ & P
lh-l é?/ 52
_ 243
g ’4" { T § e
78 :
91,5
ZAWOR ATE 5/3
A
-ZASILANY PRZEWODOWO - ZASILANY PLYTOWO
EKFBEB
FALIE
EA P EB
91,5 G3/4 lub G112
I b E || Nl
o 128 52
& gl 52 i o ]
0 H 1 [ - © LH
& A @W VAT
%I = _@ o) § 163,5
EA - ./Es ! /
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65,5 163,5 65,5 l i J & JP % JE .
& |._s2 52
2945
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76

78

91,5

2945

|| G3/4-7 otw.
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ZAWORY ROZDZIELAJACEATEG1/2-G3/4
WYSPA ZAWOROWA DO ZAWOROW
TYPU,,GORNIK”

—An

PREMA

WYSPA ZAWOROWA DO ZAWOROW 3/2, 3/3 O WIELKOSCI PRZYLACZA G1/2, G3/4

e o :

miE e e | haa ik @
18§ //8' {?’1/:;_\¥J/ ?\ET/{/:\\UV o g & hJ o

AFI I aD Sy <aad | @
el sl U,

41 8-dla zaworu G1/2 / @30-dla zaworu G1/2 na giebokos¢ 1,8 mm
@24-dia zaworu G3/4  @35-dla zaworu G3/4 na glebokosé 1,8 mm

1,5-45°

Funkcja zaworow Gwinty

rozdzielajgcych montowanych

przylacza

Gwinty przylaczeniowe
wyspy oznaczone: P, EA

Numery zaméwieniowe
wyspy

na wyspie Zaworow
Gii2 - 26.2201.3212nn
HE G4 at 26.2201.3234nn

WYSPA ZAWOROWA DO ZAWOROW 5/2, 5/3 O WIELKOSCI PRZYLACZA G1/2, G3/4

; .
Z -,/},4)1/ " |
1 Nean <l
) Nt/ N Jan
> SN2 & AN e i | .
5

41 8-dla zaworu G1/2 /930—(1!3 zaworu G1/2 na glebokos¢ 1,8 mm

@24-dla zaworu G3/4  @35-dla zaworu G3/4 na giebokos¢E 1,8 mm

Funkcja zawordw Gwinty Gwinty przylaczeniowe P
rozdzielajacych montowanych przytacza wyspy oznaczone: P, EA, EB iy ;a;r::;v g
na wyspie Zaworow
G1/2 " 26.2201.5212nn
ks G4 ik 26.2201.5234nn




_PP Pomocnicze zawory rozdzielajace
( PREMA sterowane mechanicznie

SERIA PZRTYPU,,GORNIK”

DANE TECHNICZNE

Zakres cisnien roboczych: 0+ 10 bar
Zakres temperatur pracy: od 0do+65°C

1 3 3 5
Medium: Pprzewodowo lub plytowo, sprezone powietrze, filtrowane, smarowane lub niesmarowane

Materialy konstrukcyjnei
Korpus - mosigdz
Suwak - stal nierdzewna
Uszczelnienia - poliuretan PU

o max. wielkosci czgsek statych 10 pm, nie wymaga smarowania. Klasa czystosci sp P conajmniej 4 4wg PN-1SO 8573-1. Klasa zawod-
mema wg p\mk:u&.z WW normy wzaleinoéd od temperatury pracy zaworu, Od momentu zastmowama i ego mgla 3 (wyplukujacego smar staly)
istnieje koniecznosé stalego zasil urzadzenia powietrzem smarc
*Inne wyk ie po wezedniejszej ) Itacji technicznej

POMOCNICZY ZAWOR ROZDZIELAJACY G1/8 - SPOSOB MOCOWANIA GLOWICY
ZAWOR PZR 3/2 ZAWOR PZR 5/2

PRZYCISK STEROWNICZY M30x1

T ”
|
|
3x04
22 S
ADAPTER H R
e = u!
3 = 3(
32

24
32




Pomocnicze zawory rozdzielajace
sterowane mechanicznie
SERIA PZRTYPU,,GORNIK”

—An

PREMA

POMOCNICZY ZAWOR ROZDZIELAJACY G1/8 - PODSTAWOWY, STEROWANY POPYCHACZEM

ZAWOR PZR 3/2 ZAWOR PZR 5/2
- J .' I -
Cler x\l MW C:::\ 1y TL“
. Fb 3 g V1 V:
4xM3 @10 K 4xM3 @10 F
o < o o)
B [+¢] o ; [ o]
3(1) Ml X 5
l l J ;;" i - %
7N I PV 75 o o | WRl-g
g% 1011 o |
‘(3)255"]"_&' NT——T s & THad ¥ e
£ 5
© | *9
22 32 q} s
!
22 32
L e [pe llos€ drég [ Polozeh | - e zaméwieniowy
3/2 NZ(NO) 24.2600.M3218 5/2 24.2600.M5218

POMOCNICZY ZAWOR ROZDZIELAJACY 2/2, 3/2 G/8

- sterowany przyciskiem krytym - sterowany przyciskiem wystajacym

¢ : ¢
| = AW T w
i T =1 =
3 1 T v 1 U]
o 30,5 aslo,s
| © -
g = 5 1 | &
énm:m mmm} E cot'_
. =, '
i
3xd4,3 3x@4.,3
g g
Do b g
* Z 0]
=
24 24
d régl.:;ﬁl senh Numer zaméwieniowy drig I’loié ; Numer zaméwieniowy

zaworu Przycisk czerwony | Przycisk zielony zaworu Przycisk czerwony | Przycisk zielony
*2/2 NZ (NO) 24.2603.M2218 | 24.2604.M2218 *2/2NZ (NO) | 242622 M2218 | 242606 M2218
3/2 NZ (NO) 24.2603.M3218 | 24.2604.M3218 3/2NZ(NO) | 24.2622.M3218 | 24.2606.M3218

* Zawor 2/2 uzyskiwany jest przez zatkanie jednego otworu korkiem




POMOCNICZY ZAWOR ROZDZIELAJACY 2/2, 3/2 G/8
- sterowany przyciskiem dtoniowym

2 2
T
=Ry
3V 1 il
930,5
. - -—
I [ ]
£ L1 g
F I J w
1 A
l I 1
/C_’:zs_ﬁ
' B ol S
L
drég L’:fm & Numer zamoéwieniowy

zaworu Przycisk czerwony | Przycisk zielony
*2/2NZ (NO) | 24.2623.M2218 24.2602.M2218

3/2NZ(NO) | 24.2623.M3218 24.2602.M3218

POMOCNICZY ZAWOR ROZDZIELAJACY 2/2, 3/2 G/8
- sterowany przyciskiem pokretnym

a £
[ e A
g T T
3V V1 1
30,5
| ‘
- N
I @ 9
B ' |
3x@24,3
] i
|
o 1o N
5 1
&
| |
24
llogé
drdg / polozen Numer zaméwieniowy
Zaworu
*2/2 NZ (NO) 242605.M2218
3/2 NZ (NO) 24.2605.M3218

Pomocnicze zawory rozdzielajace

sterowane mechanicznie
SERIA PZRTYPU,,GORNIK”

- sterowany przyciskiem dtoniowym ryglowanym

2

1

0T I B

3V V1
@30,5

-

==

L o A, L i
ofThe,
2

©
= J
3
=N
llosé I
drég { polodess Numer zamoéwieniowy
zaworu Przycisk czerwony
*2/2 NZ (NO) 24.2619.M2218
3/2 NZ (NO) 24.2619.M3218
- sterowany kluczykiem
: £
(= /T W@ ]|
v 1 T
30,5
© =
s
E
-~ I m
1 ' |
3x@4,3
J o~
4 o))
o LS
5 I
¥
%)
24
llosé
drdg / polozen Numer zamowieniowy
Zaworu
*2/2 NZ (NO) 24.2608 M2218
3/2NZ (NO) 24.2608.M3218

* Zawér 2/2 uzyskiwany jest przez zatkanie jednego otworu korkiem UWaga: kluczyk mozna wyjac/ whozyc tylko w polozeniu wyjéciowym



Pomocnicze zawory rozdzielajace o PP
sterowane mechanicznie (

SERIA PZRTYPU, GORNIK”

POMOCNICZY ZAWOR ROZDZIELAJACY 5/2 G1/8

- sterowany przyciskiem krytym - sterowany przyciskiem wystajacym
4 2 4, 2
Y1} H\l
5V 1 Sv13
@30,5
e @305 - [ i
z ~ r g | I !
E = ©
/8 - - B
. \ iy Z
ﬂ I l | _4
t
E- 3x24,3 3x@4,3
g & J < 4 \ ¥
Q 'E # Q@ E )
3 a 2 a
i L=
1 | !
24 2
dréglfh:oélo iy Numer zaméwieniowy ek ':"“ sk Numer zaméwieniowy
zaworu Przycisk czerwony |  Przycisk zielony zaworu Przycisk czerwony | Przycisk zielony
512 24.3603M5218 | 24.2604.M5218 5/2 24.2622.M3218 | 24.2606M5218
POMOCNICZY ZAWOR ROZDZIELAJACY 5/2 G1/8
- sterowany przyciskiem krytym - sterowany przyciskiem dioniowym ryglowanym
4 2 4 2
Gl L ElL L
5v13 viva
©w o] o
| Lrl:_;ll.‘_l .
g T T 1g g
F 1 IEEED il 1 w r F 1 il 1 w
1 v A i 51
= =z
- 3x@4,3 - 3x@4,3
| | gome RS
S 2 s o r
Q Q
bl =
shid 3 &
] ! |
24 24
llogé
o ,'° & Numer zamowieniowy drégl::ﬁoteﬁ Numer zaméwieniowy
zaworu Przycisk czerwony | Przycisk zielony Ao Praycisk czerwony
512 242623.M5218 | 24.2603.M5218 52 242619 M5218




Pomocnicze zawory rozdzielajace

sterowane mechanicznie

SERIA PZRTYPU,,GORNIK”

POMOCNICZY ZAWOR ROZDZIELAJACY 5/2 G1/8
- sterowany przyciskiem pokretnym

5

- sterowany kluczykiem

4 2 4,2
‘r\ /TNV d:"r\l T
SV V3 S5V13 |
172‘ ]
|
© Q Ly
E; l IS g r
- R i ,
L 1
! 3 oees g weas
Py FREE:
% i 1 % 1
3 1 !
- 24
llos¢ llosé
drog / polozen Numer zaméwieniowy drég / potozen Numer zamdwieniowy
Zaworu Zaworu
5/2 24.2605.M5218 5/2 24,2608 M5218

Uwaga: kluczyk mozna wyjac/ wiozyc tylko w poltozeniu wyjsciowym

POMOCNICZY ZAWOR ROZDZIELAJACY 3/2 G1/8
- sterowany dwukierunkowo dzwignia z rolka
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24
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llosé
drég / polozeni Numer zaméwieniowy
zaworu
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sterowane mechanicznie
SERIA PZRTYPU,,GORNIK”

Pomocnicze zawory rozdzielajace (-PP
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SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, ilos¢ drég / potozen, gwint przytacza, numer zamdwieniowy oraz ilos¢ sztuk, np.:

Pomocniczy zawdr rozdzielajacy PZR 3/2 G1/8 sterowany mechanicznie, przyciskiem krytym
nr 24.2603.M3218 1szt.

ragit
itosowanie pomocniczego zaworu rozdzielajacego niezgodnie z przeznaczeniem oraz praca przy parametrach innych, niz okreslone w danych technicznych jest zabronione.
wzgledu na zakwalifikowanie pomoeniczych zaworéw rozdzielajacych do urzadzen grupy I, kategorii M2 niedozwolone jest stosowanie czgsei innych niz fabrycznych Producenta.



-PP BLOK PRZYGOTOWANIA SPREZONEGO

PREMA POWIETRZA G1/2, G3/4
TYPU, GORNIK”
DANE TECHNICZNE
Maksymalne cisnienie wejsciowe: -1,2 MPa
Zakres cisnien wyjsciowych: -0,05+1,2; 0,05+0,7; 0,05+0,3 MPa
Medium: -sprezone powietrze
Zalecany olej: -olej hydrauliczny HL32 lub inny minerainy,

wolny od wody i kwaséw o lepkosci 2-4°E/50°C

Maksymalna ilos¢ kondensatu

w zbiorniku: 0,121
Maksymalna ilos¢ oleju: 0,171
Przygotowanie powietrza: -w klasie 8 wg PN-82/M-73740 co odpowiada wielkosci czastek
statych max 40 pm

-w klasie 4 co odpowiada wielkosci czastek stabych max 10um
-w klasie 2 co odpowiada wielkosci czastek statych max Sum

Zakres temperatur pracy: -od 0 do +65°C
Pozydja pracy: -pionowa, zbiornikami do dofu
Gwint przylacza: -G1/2; G3/4
Kierunek przeplywu: __ -Zgodnie ze strzalka na Korpusie
Sposob zasilania: -przewodowy
Nominalna doktadnos¢ oczyszczania: -Spm, 10pm, 40pm
Materiaty konstrukcyjne:
Korpus, kotpak,
korpus zaworu spustowego® -mosiadz
Zbiorniki, sruba regulacyjna,
pokretio, zawor spustowy™ -stal weglowa
Manometr (obudowa, mechanizm
wskazéwkowy, szyba) -blacha stalowa, stop miedzi, szklo akrylowe

* Inne wykonanie po wezedniejszej konsultacji technicznej

ZASTOSOWANIE

Blok przygotowania sprezonego powietrza stuzy do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczen statych
i czesciowo cieklych oraz do nasycenia olejem czynnika roboczego w celu ochrony przed korozja. Wytwarza
magte olejowa o wielkosci 2+20 um. Nastawia i utrzymuje state cisnienie czynnika roboczego w pneumatycznych
uktadach napedowych i sterujgcych. Niezaleznie od zmianz ci$nienia w sieci zasllajqcelj. Zmniejsza zuzycie
wspdtpracujacych elementéw pneumatyki oraz zapewnia ich dluzsza trwatos¢. Maksymalna wartos¢ cisnienia
wyjéciowego moze by¢ réwna lub mniejsza cisnieniu wejsciowemu.

Zastosowanie bloku przygotowania powietrza niezgodne z przeznaczeniem oraz praca przy innych parame-
trach niz okreslone w danych technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Blok przygotowania powietrza typu ,GORNIK” jest urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przezna-
czony do uzytku w podziemiach kopal i w czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest prawdo-
podobne wystapienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu weglowego.



BLOK PRZYGOTOWANIA SPREZONEGO _PP

POWIETRZA G1/2, G3/4 C PREM A
TYPU,,GORNIK”

WYMIARY

126+0,1 dla G1/2
150+0,1 dla G3/4
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70 53,5
140 dla G1/2 58 dla G1/2
170 dla G3/4 62 dla G3/4
SPOSOB ZAMAWIANIA
Numery zaméwieniowe BLOKOW G1/2, G3/4
55.0502. .
" Kod gwintu Kod zakresu Kod doktadnosci
przytacza ci$nienia wyjsciowego oczyszczania
12 G1/2 03 0,05+0,3 MPa 05 5um
34 G3/4 07 0,05+0,7 MPa 10 10um
12 0,05+1,2 MPa 40 40um

Przyktad oznaczenia blokéw sprezonego powietrza dwuelementowego G3/4, o cisnieniu
wyjsciowym 1,2 MPa i doktadnosci filtrowania 10 pm :

nr. 55.0502.3412.10



BLOK PRZYGOTOWANIA SPREZONEGO
POWIETRZA G1TYPU, GORNIK”

DANE TECHNICZNE
Maksymalne ci$nienie wejiciowe: -1,2 MPa
Zakres cisnien wyjsciowych: -0,05+1,2; 0,05+0,7; 0,05+0,3 MPa
Medium: -sprezone powietrze
Zalecany olej: -olej hydrauliczny HL32 lub inny mineralny,

wolny od wody i kwaséw o lepkoéci 2-4°E/50°C

Maksymalna ilo$¢ kondensatu

w zbiorniku: -0.31

Maksymalna ilosc oleju: 04
Przygotowanie powietrza: -w klasie 8 wg PN-82/M-73740 co odpowiada wielkosci czastek

statych max 40 pm
-w klasie 4 co odpowiada wielkosci czastek stalych max 10um
-w klasie 2 co odpowiada wielkosci czastek stalych max Sum
Zakres temperatur pracy: -od 0 do +65°C
Pozycja pracy: -pionowa, zbiornikami do dotu
Gwint przylacza: -G1
Kierunek przeplywu: -zgodnie ze strzatka na korpusie
Spos6b zasilania: -przewodowy

MNominalna doktadnosé¢ oczyszczania:

-5pm, 10pm, 40pm

Materiaty konstrukcyjne:

Korpus, kotpak,

korpus zaworu spustowego*
Zbiorniki, sruba regulacyjna,
pokretlo, zawor spustowy*®
Manometr (obudowa, mechanizm
wskazéwkowy, szyba)

-mosigdz
-stal weglowa

-blacha stalowa, stop miedzi, szkto akrylowe

____________________

* Inne wykonanie po wezedniejszej kansultacji techniczne]

)
ZASTOSOWANIE

Blok przygotowania sprezonego powietrza stuzy do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczen statych
i czesciowo ciektych oraz do nasycenia olejem czynnika roboczego w celu ochrony przed korozja. Wytwarza
mgte olejowa o wielkosci 2+20 um. Nastawia i utrzymuje state cisnienie czynnika roboczego w pneumatycznych
uktadach napedowych i sterujacych. Niezaleznie od zmiany cisnienia w sieci zasilajacej. Zmniejsza zuzycie
wspotpracujacych elementéw pneumatyki oraz zapewnia ich diuzsza trwatos¢. Maksymalna wartos¢ cisnienia
wyjsciowego moze by¢ réwna lub mniejsza ci$nieniu wejsciowemu.

Zastosowanie bloku przygotowania powietrza niezgodne z przeznaczeniem oraz praca przy innych parame-
trach niz okre$lone w danych technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Blok przygotowania powietrza typu ,GORNIK” jest urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przezna-
czony do uzytku w podziemiach kopalri i w czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest prawdopo-
dobne wystapienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu weglowego.
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SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac : nazwe, numer zamowieniowy, zakres cisnienia wyjsciowego, materia
korpusu, doktadnosc¢ oczyszczania oraz ilo$¢ sztuk np.: 55.0503.1007M10

55.0503. 10 xx M xx

Zakres cisnienia Doktadnos¢

Materiat korpusu

wyjsciowego oczyszczania
03 0,05+0,3 MPa M- mosiadz 05 5pm
07 0,05+0,7 MPa K- stal kwasoodporna 10 10pm

12 0,05+1,2 MPa 40 40pm



—An

PREMA

DANE TECHNICZNE

FILTR SPREZONEGO POWIETRZA G1/2, G3/4

TYPU,,GORNIK”

Maksymalne cisnienie wejsciowe:

1,2 MPa

Zakres ci$nien wyjsciowych:

-0,05+1.2;0,05+0.,7; 0,05+0,3 MPa

Maksymalna objetos¢ kondensatu
w zbiorniku

Medium: -sprezone powietrze

-0121

Przygotowanie powietrza:

-w klasie 8 wg PN-82/M-73740 co odpowiada wielkosci czastek statych
max 40 ym

-w klasie 4 co odpowiada wielkosci czastek stalych max 10um
-w klasie 2 co odpowiada wielkosci czastek statych max Sum

Zakres temperatur pracy:

-od 0 do +65°C

Pozycja pracy:

-pionowa, zbiornikiem do dolu

Gwint przylacza:

-G1/2;G3/4

Kierunek przeptywu:

-zgodnie ze strzatka na korpusie

Sposéb zasilania:

-przewodowo

Nominalna doktadnos¢ oczyszczania:

-5pum, 10um, 40pm

Materialy konstrukcyjne:
Korpus,*
Zbiorniki*

Wkiad filtrujacy

-mosigdz
-stal weglowa
- spiek brazu

* Inne wykonanie po wczesniejszej konsultacji technicznej

ZASTOSOWANIE

Filtr sprezonego powietrza stuzy do usuwania z czynnika robocz
ktych. Jest on niezbednym skfadnikiem uktadéw pneumatycznyc

o zanieczyszczen stalych i czeéciowo cie-
do zapewnienia poprawnego dziatania

i dluzszej trwatosci elementéw pneumatyki.Filtr jest niezbednym sktadnikiem uktadéw pneumatycznych dla
zapewnienia poprawnego dziatania i dtuzszej trwatosci elementéw pneumatyki.
Zastosowanie filtra niezgodne z przeznaczeniem oraz praca przy innych parametrach niz okreslone w danych

technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Filtr spezonego powietrza typu ,GORNIK” jest urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przeznaczo-
ny do uzytku w podziemiach kopaln i w czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest prawdopo-
dobne wystapienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytlu weglowego.




FILTR SPREZONEGO POWIETRZA G1/2, G3/4 -
TYPU,,GORNIK” C = RPEPM A

WYMIARY

70 dla G1/2
90 dla G3/4
56 dla G1/2 60 dla G1/2
76 dla G3/4 62 dla G3/4
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30 dla G1/2

40 dla G3/4
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58 dla G1/2

62 dla G3/4

~205

0k.175

@53,5

SPOSOB ZAMAWIANIA

Numery zamoéwieniowe filtrow G1/2, G3/4

55.0001. _ _
Kod gwintu przytacza - Kod doktadnosci oczyszczania
12 G1/2 05 5um
34 G3/4 10 10pum

40  40pm

Przyktad oznaczenia filtra sprezonego powietrza G1/2 o doktadnosci filtrowania 10um:
nr. 55.0001.1210



-PP FILTR SPREZONEGO POWIETRZA G1
PREMA TYPU,,GORNIK”

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie wejsciowe: 1,2 MPa
Zakres cisnien wyjsciowych: -0,05+1,2; 0,05+0,7; 0,05+0,3 MPa
Medium: -sprezone powietrze
Maksymalna objetos¢ kondensatu
w zbiorniku -0,31
Przygotowanie powietrza: -w klasie 8 wg PN-82/M-73740 co odpowiada wielkosci czastek statych

max 40 pm

-w klasie 4 co odpowiada wielkosci czastek statych max 10pm
-w klasie 2 co odpowiada wielkoéci czastek statych max 5um

ZLakres temperatur pracy: -od Odo +65°C
Pozycja pracy: -pionowa, zbiornikiem do dolu
Gwint przylacza: -G1

Kierunek przeplywu: -zgodnie ze strzatka na korpusie
Sposdb zasilania: -przewodowo

Nominalna dokladnos¢ oczyszczania: -5um, 10pm, 40um

[ Matenialy konstrukcyjne:
Korpus,* -mosigdz
Zbiorniki*  -stal weglowa
Whkiad filtrujacy -spiek brazu

* Inne wykonanie po wczesniejszej konsultacji technicznej

ZASTOSOWANIE

Filtr sprezonego powietrza stuzy do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczer statych i cze$ciowo cie-
ktych. Jest on niezbednym skiadnikiem uktadéw pneumatycznych do zapewnienia poprawnego dziatania
i diuzszej trwatosci elementéw pneumatyki.Filtr jest niezbednym sktadnikiem uktadéw pneumatycznych dla
zapewnienia poprawnego dziatania i dfuzszej trwatosci elementéw pneumatyki.

Zastosowanie filtra niezgodne z przeznaczeniem oraz praca przy innych parametrach niz okreslone w danych
technicznych jest zabronione,

KATEGORIA URZADZENIA

Filtr spezonego powietrza typu ,GORNIK” jest urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przeznaczo-
ny do uzytku w podziemiach kopalri i w czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest prawdopo-
dobne wystapienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu weglowego.



FILTR SPREZONEGO POWIETRZA G1 a
TYPU,,GORNIK” ( P PP

WYMIARY

100 78
4x@8.4 !
fi\ 1
o L " = I _ ®
® | | 1 % S
D D '
1
84
I ! 2
| Y
o B
o
o™
| |
|
| |
N _/
‘ . 3
@70 SW46

SPOSOB ZAMAWIANIA

Numery zamoéwieniowe filtrow G1

55.0001.10 _
\

Kod doktadnosci oczyszczania

05 5um
10 10pm
40 40pm

Przyktad oznaczenia filtra sprezonego powietrza G1 o doktadnosci oczyszczania 10um:
nr.55.0001.1010



-PP SMAROWNICA G1/2, G3/4
PREMA TYPU,,GORNIK”

DANE TECHNICZNE
Maksymalne cisnienie wejsciowe: -1.2 MPa
Medium: -sprezone powietrze
Maksymalna ilos¢ oleju: -0,171
Zalecany olej: - hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny wolny od wody i kwasow

o lepkosci 2-4°E/50°
Poczatek kroplenia: -3m7h
Zakres temperatur pracy: -od 0 do +65°C
Pozycja pracy: -pionowa, zbiornikami do dofu S
Gwint przylacza: G1/2;G3/4
Kierunek przeplywu: - zgodnie ze strzalka na Korpusie

Sposob zasilania: -przewodowo
Materiaty konstrukcyjne:
Korpus* -mosiadz

Zbiorniki* -stal weglowa
Koputka -poliweglan przezroczysty

* Inne wykonania po wczesniejszej konsultacji technicznej

251
Wb, P‘&sh&'a

ZASTOSOWANIE

Smarownica sprezonego powietrza stuzy do nasycenia olejem czynnika roboczego w celu ochrony przed ko-
rozja. Zmniejsza zuzycie wspolpracujacych elementéw pneumatyki oraz zapewnia ich dtuzsza trwatos¢. Sma-
rownica wytwarza mgte olejowa o wielkosci 2+20 pm. Stosowana jest w prostych uktadach pneumatycznych,
a jej dziatanie jest do 10 mb dtugosci instalacji. Smarownica jest niezbednym sktadnikiem uktadéw pneuma-
tycznych dla zapewnienia poprawnego dziatania i dtuzszej trwatosci elementéw pneumatyki.

Zastosowanie smarownicy niezgodne z przeznaczeniem oraz praca przy innych parametrach niz okreslone
w danych technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Smarownica typu ,GORNIK” jest urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przeznaczona do uzytku
w podziemiach kopalr i w czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktorych jest prawdopodobne wysta-
pienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu weglowego.
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SPOSOB ZAMAWIANIA

Numery zamdwieniowe smarownic G1/2, G3/4
55.0301. _

Kod gwintu przytacza

12 G1/2
34 G3/4

Przyktad oznaczenia smarownicy sprezonego powietrza G1/2:

nr. 55.0301.12



-PP SMAROWNICA SPREZONEGO POWIETRZA G1
PREMA

TYPU,,GORNIK”

DANE TECHNICZNE

Mak i cidrifang ifciowe: 12 MPa
Medijum: -sprezone powietrze
Maksymalna ilo$¢ oleju:  -0,4l
Zalecany olej: - hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny wolny od wody i kwaséw
o lepkoéci 2-4°E/50°
Poczatek kroplenia:  3m’/h
Zakres temperatur pracy:  -od 0 do +65°C
Pozycja pracy:  -pionowa, zbiornikami do dotu
Gwint przylacza:  -G1
Kierunek przeptywu: - zgodnie ze strzatka na korpusie
Sposdb zasilania:  -przewodowo
Materiaty konstrukcyjne:
Korpus*  -mosiadz
Zbiorniki*  -stal weglowa
Koputka  -poliweglan przezroczysty

* Inne wykonania po wczesniejszej konsultagji technicznej

ZASTOSOWANIE

Smarownica sprezonego powietrza stuzy do nasycenia olejem czynnika roboczego w celu ochrony przed ko-
rozja. Zmniejsza zuzycie wspolpracujacych elementéw pneumatyki oraz zapewnia ich dtuzsza trwatos¢. Sma-
rownica wytwarza mgte olejowa o wielkosci 2+20 um. Stosowana jest w prostych uktadach pneumatycznych,
a jej dziatanie jest do 10 mb dtugosci instalacji. Smarownica jest niezbednym sktadnikiem uktadéw pneuma-
tycznych dla zapewnienia poprawnego dziatania i dtuzszej trwatosci elementéw pneumatyki.

Zastosowanie smarownicy niezgodne z przeznaczeniem oraz praca przy innych parametrach niz okreslone
w danych technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Smarownica typu ,GORNIK” jest urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przeznaczona do uzytku
w podziemiach kopalfi i w czeéciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest prawdopodobne wysta-
pienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu weglowego.
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SPOSOB ZAMAWIANIA

Numer zamodowieniowy smarownicy G1:
55.0301.10




—An

PREMA

ZAWOR REDUKCYJNY G1/2, G3/4

TYPU,,GORNIK”

DANE TECHNICZNE
Maksymalne cisnienie wejsciowe: 1,8 MPa
Medium: -sprezone powietrze
Rodzaj konstrukgji: -tloczkowy
Zakres cisnien wyjsciowych: -0,05+1,2; 0,05+0,7; 0,05+0,3 MPa
Zakres temperatur pracy: -od 0 do +65°C
Pozycja pracy: -dowolna
Gwint przylacza: G1/2:G3/4 ._.| !
Spos6b zasilania: ___-przewodowo |
Materialy konstrukcyjne: (S
Korpus* mosigdz
Kolpak, pokrywa, $ruba regulacyjna* mosiadz

Manometr (obudowa, mechanizm
wskazéwkowy, szyba)

blacha stalowa, stop miedzi, szklo akrylowe

* Inne wykonania po wezesniejszej konsultacji technicznej

ZASTOSOWANIE

Zawor redukcyjny stuzy do nastawiania i utrzymywania statego cisnienia czynnika roboczego w pneuma-
tycznych uktadach napedowych i sterujacych. Niezaleznie od zmiany ci$nienia w sieci zasilajgcej. Maksy-

malna wartos¢ ci$nienia wyjsciowego moze by¢ rowna lub mniejsza cisnieniu wejsciowemu.

Zastosowanie reduktora niezgodne z przeznaczeniem oraz praca przy innych parametrach niz okreslone
w danych technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Zawor redukcyjny typu ,GORNIK” jest urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przeznaczony do
uzytku w podziemiach kopalr i w czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest prawdopodob-

ne wystapienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu weglowego.
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SPOSOB ZAMAWIANIA

Numery zamoéwieniowe zaworow redukcyjnych G1/2, G3/4

55.0101._ _
Kod gwintu przytacza Kod zakresu cisnienia
wyjsciowego
1 Gl 03 0,05+03 MPa
34 G3/4

07 0,05+0,7 MPa
12 0,05+1,2 MPa
Przyktad oznaczenia zaworu redukcyjnego typu GORNIK G1/2 o ci$nieniu wyjsciowym 1,2MPa:

nr.55.0101.1212



-PP ZAWOR REDUKCYJNY G1
PREMA TYPU,,GORNIK”

DANE TECHNICZNE
Maksymalne ciénienie wejsciowe: -1,8 MPa
Medium: -sprezone powietrze
Rodzaj konstrukgji: -ttoczkowy
Zakres ci$nien wyjsciowych: -0,05+1,2; 0,05+0,7; 0,05+0,3 MPa
Zakres temperatur pracy: -od 0 do +65°C
Pozycja pracy: -dowolna %
Gwint przytacza: -G1 _—
Sposob zasilania: -przewodowo !
Materialy konstrukcyjne: TS
Korpus* mosiadz
Kotpak, pokrywa, sruba regulacyjna* mosiadz
Manometr (obudowa, mechanizm
wskazéwkowy, szyba) blacha stalowa, stop miedzi, szkto akrylowe

* Inne wykonania po wezesdniejszej konsultacji technicznej

ZASTOSOWANIE

Zawor redukeyjny stuzy do nastawiania i utrzymywania stal:go ci$nienia czynnika roboczego w pneuma-
tycznych uktadach napedowych i sterujacych. Niezaleznie od zmiany ci$nienia w sieci zasilajacej. Maksy-
malna wartos¢ cisnienia wyjsciowego moze by¢ réwna lub mniejsza cisnieniu wejsciowemu.

Zastosowanie reduktora niezgodne z przeznaczeniem oraz praca przy innych parametrach niz okreslone
w danych technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Zawér redukeyjny typu ,GORNIK” jest urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przeznaczony
do uzytku w podziemiach kopaln i w czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest prawdo-
podobne wystapienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu weglowego.
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SPOSOB ZAMAWIANIA

Numery zamoéwieniowe zaworu redukcyjnego G1:

55.0101.10 _
o
Zakres cisnien
wyjsciowych

0,05+0,3 MPa

0,05+0,7 MPa
0,05+1,2 MPa
Przyktad oznaczenia zaworu redukcyjnego G1 typu GORNIK o cisnieniu wyjsciowym 1,2MPa:
nr.55.0101.1012



ZAWOR REDUKCYJNY G1/4
TYPU,,GORNIK”

DANE TECHNICZNE
Maksymalne ci$nienie wejiciowe: -1,2 MPa
Medium: -sprezone powietrze
Rodzaj konstrukcji: -tloczkowy
Zakres cisnier wyjsciowych: -0,05+1,0; 0,05+0,7; 0,05+0,3 MPa
Zakres temperatur pracy: -od 0do +65°C
Pozycja pracy: -dowolna <
Gwint przylacza: -G1/4 —— ._—| !
Sposéb zasilania: -przewodowo !
Materialy konstrukcyjne: W—— |
Korpus* stal kwasoodporna

Kotpak, pokrywa, sruba regulacyjna*
Manometr (obudowa, mechanizm
wskazéwkowy, szyba)

stal kwasoodporna

blacha stalowa, stop miedzi, szkto akrylowe

* Inne wykonania po wczesniejszej konsultacji technicznej

ZASTOSOWANIE

B U
,\\

Zawor redukcyjny stuzy do nastawiania i utrzymywania statego ci$nienia czynnika roboczego w pneuma-
tycznych uktadach napedowych i sterujacych. Niezaleznie od zmiany ci$nienia w sieci zasilajacej. Maksy-
malna wartosc¢ cisnienia wyjsciowego moze by¢ réwna lub mniejsza cisnieniu wejSciowemu.

Zastosowanie reduktora niezgodne z przeznaczeniem oraz praca przy innych parametrach niz okreslone
w danych technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Zawér redukceyjny typu ,GORNIK” jest urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przeznaczony do
uzytku w podziemiach kopaln i w czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest prawdopodob-
ne wystapienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu weglowego.




ZAWOR REDUKCYJNY G1/4 —
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SPOSOB ZAMAWIANIA

Numery zamowieniowe zaworow redukcyjnych G1/4
55.0101.14 _ K

\

Kod zakresu ci$nienia
wyjsciowego

03 0,05+0,3 MPa

07 0,05+0,7 MPa
10 0,05+1,0 MPa
Przyktad oznaczenia zaworu redukcyjnego typu GORNIK G1/4 o cisnieniu wyjéciowym 1,0MPa:

nr.55.0101.1410K



-PP ZESPOL FILTRUJACO-REDUKCYJNY G1/2, G3/4
PREMA TYPU,,GORNIK”

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie wejsciowe: 1,2 MPa
Zakres ci$nien wyjéciowych: -0,05+1,2; 0,05+0,7; 0,05+0,3 MPa
Medium: -sprezone powietrze
Maksymalna objetos¢ kondensatu
w zbiorniku: -0,12|
Przygotowanie powietrza: -w Klasie 8 wg PN-82/M-73740 co odpowiada wielkosci czastek
statych max 40 pm
-w klasie 4 co odpowiada wielkosci czastek statych max 10um
-w klasie 2 co odpowiada wielkosci czastek statych max 5um
I~ Zakres temperatur pracy: -od 0do +65°C ! 4
Pozycja pracy: -pionowa, zbiornikiem do dofu i
Gwint przylacza: -G1/2; G3/4 N
Kierunek prze U -Zgodnie ze strzalka na korpusie
Sposob zasilania: -przewodowo
Nominalna doktadnos¢ oczyszczania: -5pm; 10pm; 40pum
Materiaty konstrukcyjne:
Korpus* mosigdz
Zbiornik* stal weglowa
Kotpak, pokrywa, sruba regulacyjna mosiadz
Manometr (obudowa, mechanizm
wskazowkowy, szyba) blacha stalowa, stop miedzi, szkto akrylowe

L
-

* Inne wykonanie po weczesniejszej konsultacji technicznej

ZASTOSOWANIE

Zespot filtrujaco-redukcyjny stuzy do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczen statych i czesciowo cie-
ktych. Nastawia i utrzymuje state cisnienie czynnika roboczego w pneumatycznych uktadach napedowych
i sterujacych. Niezaleznie od zmiany ci$nienia w sieci zasilajqc%j. Maksymalna warto$¢ cisnienia wyjsciowego
moze by¢ rowna lub mniejsza ci$nieniu wejSciowemu.Zespét filtrujgco-redukcyjny jest niezbednym skladni-
kiem I::k!adéw pneumatycznych dla zapewnienia poprawnego dziatania i diuzszej trwatosci elementéw pneu-
ma I

Zastt)ésowa nie filtro-reduktora niezgodne z przeznaczeniem oraz praca przy innych parametrach niz okreslone
w danych technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Zesp6t filtrujaco- redukcyjny typu ,GORNIK” jest urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przezna-
czony do uzytku w podziemiach kopalr i w czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest prawdo-
podobne wystapienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu weglowego.



ZESPOL FILTRUJACO-REDUKCYJNY G1/2, G3/4 o
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SPOSOB ZAMAWIANIA

Numery zaméwieniowe zespotdw filtrujaco-redukcyjnych G1/2, G3/4

55.0201._ _ ._
Kod gwintu przytacza Kod zakresu ci$nienia Kod doktadnosci
wyjsciowego oczyszczania
12 G1/2 03 0,05:+0,3 MPa 05 5pm
34 G3/4 07 0,05+0,7 MPa 10 10um
12 0,05+1,2 MPa 40  40pm

Przyktad oznaczenia zespotu filtrujaco- redukcyjnego sprezonego powietrza G1/2
o ci$nieniu wyjsciowym 1,2MPa i doktadnosci oczyszczania 10um:

nr. 55.0201.1212.10



DANE TECHNICZNE

ZESPOL FILTRUJACO-SMARUJACY G1
TYPU,,GORNIK”

Maksymalne ci$nienie wejéciowe:

-1,2 MPa

Maksymalna ilos¢ oleju:

-04l

Medium:

-sprezone powietrze

Maksymalna objetosc kondensatu
w zbiorniku:

0,31

Przygotowanie powietrza:

-w klasie 8 wg PN-82/M-73740 co odpowiada wielkosci czastek
statych max 40 pm

-w klasie 4 co odpowiada wielkosci czastek stalych max 10pm
-w klasie 2 co odpowiada wielkoSci czastek statych max Spm

Zakres temperatur pracy:

~od 0 do +65°C

Pozycja pracy:

-pionowa, zbiornikami do dotu

Gwint przylacza:

-G1

Kierunek przeptywu:

-zgodnie ze strzatkg na korpusie

Sposéb zasilania:

-przewodowo

Nominalna dokladnos¢ oczyszczania:

-5um; 10pm; 40um

Zalecany olej:

-hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny wolny od wody
i kwasow o lepkosci 2-4°E/50°

Materialy konstrukcyjne:
Korpus*

Zbiorniki*

Wkiad filtrujacy

mosigdz
stal weglowa
mosigdz

* Inne wykonanie po wezesniejszej konsultagji technicznej

ZASTOSOWANIE

Zespot filtrujgco-smarujacy stuzy do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczen statych i czesciowo cieklych
oraz do nasycenia go olejem w celu ochrony przed korozjg. Zmniejsza zuzycie wspotpracujacych elementéw pneu-
matyki oraz zapewnia ich dtuzsza trwato$¢. Smarownica wytwarza mgte olejowa o wielkosci 2+20 pum. Stosowana

jest w prostych uktadach pneumatycznych, a jej dziatanie jest do 10 mb dtugosci instalacji.

Zastosowanie zespotu filtrujgco-smarujacego niezgodne z przeznaczeniem oraz praca przy innych parametrach
niz okreslone w danych technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Zespétfiltrujaco- smarujacy typu ,GORNIK” jest urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przeznaczony
do uzytku w podziemiach kopalfi i w czeéciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest prawdopodobne
wystgpienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu weglowego.
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SPOSOB ZAMAWIANIA

Numery zamoéwieniowe zespotu filtrujgco- smarujgcego G1:

55.0401.10 _
Y
Kod doktadnosci
oczyszczania

05 S5um
10 10um
40 40pum
Przyktad oznaczenia zespotu filtrujgco- smarujgcego G1 o doktadnosci oczyszczania 10pum:

nr. 55.0401.1010



-PP ZESPOL FILTRUJACO-SMARUJACY G1/2, G3/4
( PREMA TYPU,,GORNIK”

DANE TECHNICZNE

Maksymalne ciénienie wejsciowe: -1.2 MPa
Maksymalna ilos¢ oleju: -p,171
Medium: -sprezone powietrze
Maksymalna objetos¢ kondensatu
w zbiorniku: 0,12l

Przygotowanie powietrza: -w klasie 8 wg PN-82/M-73740 co odpowiada wielkosci czastek
statych max 40 pm
-w kiasie 4 co odpowiada wielkosici czastek statych max 10pm
-w klasie 2 co odpowiada wielkosci czastek statych max S5pum

Zakres temperatur pracy: ~od 0do +65°C
Pozycjapracy: -pionowa, zbiornikami do dohu
Gwint przylacza: -G1/2,G3/4
Kierunek przeptywu: -zgodnie ze strzatka na korpusie
Sposob zasilania: -przewodowo
Nominalna dokfadnos¢ oczyszczania: -5um; 10pm; 40um
Zalecany olej: -hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny wolny od wody
i kwasow o lepkosci 2-4°E/50°
Materiafy konstrukcyjne:
Korpus* mosigdz
Zbiorniki* stal weglowa
Wkiad filtrujacy spiek brazu

* Inne wykonanie po wezesniejszej konsultacji technicznej

ZASTOSOWANIE

Zespot filtrujgco-smarujacy stuzy do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczen statych i czesciowo ciektych
oraz do nasycenia go olejem w celu ochrony przed korozjg. Zmniejsza zuzycie wspotpracujacych elementoéw pneu-
matyki oraz zapewnia ich dtuzsza trwatos¢. Smarownica wytwarza mgte olejowg o wielkosci 2+20 pm. Stosowana
jest w prostych ukfadach pneumatycznych, a jej dziatanie jest do 10 mb dtugosci instalacji.

Zastosowanie zespotu filtrujgco-smarujgcego niezgodne z przeznaczeniem oraz praca przy innych parametrach
niz okres§lone w danych technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA
Zesp6t filtrujaco- smarujacy typu ,GORNIK” jest urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przeznaczony

do uzytku w podziemiach kopalfi i w czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest prawdopodobne
wystapienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu weglowego.
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126 dla G1/2
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SPOSOB ZAMAWIANIA

Numery zamowieniowe zespolow filtrujaco- smarujacych G1/2, G3/4:

55.0401. _ _
e \

Kod gwintu Kod doktadnosci
przytacza oczyszczania
12 G1/2 05 5um
34 G3/4 10  10um

40 40um

Przyktad oznaczenia zespotu filtrujgco- smarujacego G1/2 o doktadnosci oczyszczania 10um:

nr.55.0401.1210



CYLINDRY HYDRAULICZNE OD D25 DO D160
DWUSTRONNEGO DZIALANIA

do pracy w temperaturze -20°C do +80°C

- wodne roztwory polimerow typu HFC o zawartosci wody minimum 35%
do pracy w temperaturze -20°C do +70°C

- emulsje olejowo-wodne typu HFA o max. zawartosci czesci palnych 20%
do pracy w temperaturze +5°C do +50°C

- emlusje olejowo-wodne typu HFB o max. zawartosci czesci palnych 60%
do pracy w temperaturze -20°C do +60°C

Zabezpieczenie cylindra:

-dla serii 70

Powierzchnie zewnetrzne korpusu cylindra zabezpieczone antykorozyjnie.
«Kategoria korozyjnosci” wg PN-EN ISO 12944- C5-

Okres trwalosci Sredni- M (5 do 15 lat)

Stopieri przygotowania powierzchni wg PN-EN ISO 8501-1-Sa 2 1/2

Zakres Srednic*: -D25+D160
DokladnoZ¢ filtracji: -25um
Materiaty konstrukcyjne:
Korpus, gtowica* stal weglowa konstrukcyjna
Thoczysko* stal weglowa, nierdzewna, kwasoodporna hartowana indukcyjnie
z chromowang powierzchnia, mikrostopowa z powloka chromowo-niklowa
Uszczelnienia tworzywo sztuczne

TYPU, GORNIK”
”
DANE TECHNICZNE
Nominalne cisnienie pracy; -16 MPa
Zakres temperatur pracy: -od -30 do +65°C
Predkos¢ max. tloczyska: -V__=0,5m/s
Medium: - oleje hydrauliczne typu HL, HM, HG o lepkosci od 10 do 450 c5t

* Inne wykonanie po wczedniejszej konsultacji technicznej

ZASTOSOWANIE

Cylindry hydrauliczne tlokowe s urzadzeniami stosowanymi w uktadach hydraulicznych jako elementy wyko-
nawcze. Znajdujg zastosowanie w maszynach gérniczych oraz réznych specjalistycznych urzadzeniach. Cylin-
dry wykonywane s3 z materiatow konstrukcyjnych najwyzszej jakosci. Stosujemy w nich najnowoczesniejsze
uszczelnienia czotowych, Swiatowych producentéw uszczelnien. Ponadto wszystkie produkowane przez nas
cylindry posiadajg powtoki antykorozyjne z kategorii C5-1. Gwarantuje to ich wysoka jakos¢ i trwatos¢ w naj-
trudniejszych warunkach pracy.

Stosowanie cylindrow niezgodnie przeznaczeniem lub praca przy innych parametrach niz okresione
w danych technicznych jest zabronione.

KATEGORIA URZADZENIA

Cylindry hydrauliczne typu GORNIK sa urzadzeniem zaliczonym do Grupy |, Kategorii M2 i przeznaczone s do
uzytku w podziemiach kopaln i w czesciach ich instalacji powierzchniowych, w ktérych jest prawdopodobne
wystapienie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu weglowego.

TEORETYCZNA SILA PCHAJACA | CIAGNACA PRZY CISNIENIU NIMINALNYM PN=16MPa

Teoretyczna sita [daN] [kG]
Srednica D cylindra D25 | D32 |D40 |D50 |D63 |D80 |D100 | D125 | D140 | D160
Sita pchajaca | 70 785 | 1287|2011 | 3140 | 4988 | 8040 | 12560 19630 = 32150
Sita ciagnaca | 70 464 | 784 | 1255 (1860 | 2977 | 4900 | 7560 | 11590 = 19600




CYLINDRY HYDRAULICZNE OD D25 DO D160 (_PP
P

DWUSTRONNEGO DZIALANIA REMA
TYPU, GORNIK”
MOCOWANIE P3 MOCOWANIE P5
z uchem dna z tozyskiem wahliwym z uchem dna z tozyskiem przegubowym

MOCOWANIE F3 MOCOWANIE F5
z kotnierzem okragtym gtowicy z kotnierzem okragtym dna

MOCOWANIE S2 MOCOWANIE T4

z mocowaniem na fapach poprzecznych z czopami posrednimi (z jarzmem )

= ke |

UWAGA:

Wymiary montazowe oraz spos6b zamowieniowy ( nr katalogowe) podawane sa
po kontakcie z dziatem handlowym CPP”PREMA” S.A.



(_PP WYKONANIA SPECJALNE

W Centrum Produkcyjnym Pneumatyki ,PREMA” jest mozliwos¢ wykonania wszystkich ele-
mentéw z katalogu CPP ,PREMA” S.A. w wykonaniu ,GORNICZYM” ,zaliczonym do Grupy |,
Kategorii M2, z dopuszczeniami do pracy w strefie zagrozenia wybuchem metanu lub/i pytu
weglowego.

Przyktadowe wykonania specjalne przedstawiono ponizej:

Okragte sitowniki pneumatyczne o zakresie $rednic D12 +
D100: dwustronnego dziatania, jednostronnego dziatania
pchajace, jednostronnego dzialania ciagnace. Posiadajace
standardowg konstrukcje stuzace jako elementy wykonaw-
cze w ukladach pneumatycznych.

Sitowniki dwustronnego dziatania oraz jednostronnego
dziatania konstrukcyjnie dopasowanych na potrzeby
klienta - zakres srednic D32 + D320. Przyktadowa kon-
strukcja ze wzmocniona pokrywa przednia, w ktorej za-
stosowano dodatkowe pakietowe uszczelnienia zabez-
pieczajace przed agresywnymi warunkami zewnetrzny-
mi. Dodatkowo dzieki zastosowanemu specjalnemu
pakietowi oraz nakretce mozliwos¢ wymiany uszczel-
nien bez rozkrecania sitownika

Zawory sterujace kierunkiem i szybkoscig przeptywu, np.
zawory dtawigco-zwrotne, szybkiego spustu, logiczne (ilo-
czyn, suma).

M
@>
| n:
s B S o
Przekaznik czasowy — wykorzystywany w pneumatycz-
nych ukfadach sterowania do realizacji okreslonych
opdznien czasowych sygnatéw pneumatycznych, Wy-
konywany w dwéch wersjach: z nastawnym czasem na-
petniania zbiornika oraz z nastawnym czasem opréznia-
nia zbiornika.

Wszelkie informacje dotyczace zamdwien wykonan specjalych dostepne
w dziale handlowym firmy, pod numerem telefonu: +48 41 361 95 24
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