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Zaplecze produkcyjne 

CERTYFIKOWANA JAKOŚĆ WYKWALIFIKOWANA KADRA IZBA KONTROLNO-POMIAROWA

INDYWIDUALNE ROZWIĄZANIA
DOSTOSOWANE DO
POTRZEB KLIENTA

NOWOCZESNY 
I ROZBUDOWANY

PARK MASZYNOWY

WŁASNE BIURO
KONSTRUKCYJNO -

TECHNOLOGICZNO - ROZWOJOWE



Z przyjemnością przedstawiamy potencjał produkcyjny Centrum Produkcyjnego Pneumatyki
„PREMA” S.A., które od lat dostarcza kompleksowe rozwiązania technologiczne dla szerokiego
zakresu branż przemysłowych. Nasza działalność opiera się na zaawansowanym zapleczu
technologicznym oraz doświadczeniu, dzięki czemu jesteśmy w stanie realizować nawet
najbardziej wymagające projekty.

Nasza oferta obejmuje:
Produkcję urządzeń pneumatycznych i hydraulicznych1.

Siłowniki pneumatyczne i hydrauliczne o szerokim zakresie średnic i parametrów.
Zawory rozdzielające, elementy przygotowania sprężonego powietrza oraz osprzęt
pneumatyczny.

Precyzyjną obróbkę mechaniczną2.
Toczenie i frezowanie CNC, umożliwiające wytwarzanie elementów o skomplikowanych
kształtach i wysokiej powtarzalności.
Obróbkę seryjną i jednostkową różnorodnych materiałów, takich jak stal węglowa,
nierdzewna, aluminium czy brąz.

Zaawansowane procesy galwaniczne3.
Chromowanie techniczne, anodowanie, cynkowanie i czernienie elementów
metalowych.
Obróbka detali o różnych rozmiarach i masie.

Nowoczesne technologie spawalnicze i odlewnicze4.
Spawanie metodami MIG, MAG, TIG, w tym również aluminium i konstrukcji stalowych.
Produkcja odlewów kokilowych, wykonywanych metodą grawitacyjną.

Precyzyjną obróbkę powierzchniową5.
Szlifowanie, śrutowanie i honowanie, zapewniające najwyższą jakość wykończenia
powierzchni.

Produkcję urządzeń i linii przemysłowych6.
Linia do cięcia włókien polimerowych, automaty do składania pudełek kartonowych,
linie pakujące i wiele innych.

Usługi formowania wtryskowego7.
Produkcja elementów z tworzyw sztucznych o różnorodnych zastosowaniach.

Nasza firma współpracuje z klientami z branż takich jak górnictwo, energetyka, kolejnictwo,
budowa maszyn, przemysł chemiczny, spożywczy oraz wiele innych. Dysponujemy
nowoczesnym parkiem maszynowym oraz certyfikacjami, w tym ISO 9001:2015 i ATEX, co
gwarantuje jakość oraz bezpieczeństwo naszych usług.

Zapraszamy do współpracy oraz z przyjemnością odpowiemy na wszelkie Państwa
pytania.

+48 41 361 95 02 sekretariat@cpp-prema.pl
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Szanowni Państwo,

Z poważaniem,
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pneumatyka
SIŁOWNIKI PNEUMATYCZNE

D12 - D320
ZAWORY ROZDZIELAJĄCE 

M5 - G3/4
ELEMENTY PRZYGOTOWANIA

SPRĘŻONEGO POWIETRZA G1/4 - G2

OSPRZĘT 
PNEUMATYCZNY

ZAWORY PRZEPŁYWOWE 
I ODCINAJĄCE 

URZĄDZENIA
 DO STREFY ATEX

Hydraulika
CYLINDRY HYDRAULICZNE ZAWORY ROZDZIELAJĄCE OSPRZĘT HYDRAULICZNY

sERWIS
SERWIS PRODUKTÓW 

CPP PREMA 
PROJEKTOWANIE I MONTAŻ 

INSTALACJI PNEUMATYCZNYCH
BADANIA I USUWANIE 

NIESZCZELNOŚCI 
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automatyzacja i budowa maszyn

PRZYKŁADOWE REALIZACJE 

Usługi Dla Przemysłu

Chromowanie Techniczne
WYMIARY WANNY: 600 X 400 X 1500 MM
MAX. CIĘŻAR ELEMENTU: 125 KG

Cynkowanie 
WYMIAR WANNY: 600 X 400 X 800 MM
MAX. CIĘŻAR ELEMENTU: 25 KG

WYMIARY WANNY: 600 X 400 X 800 MM
MAX. CIĘŻAR ELEMENTU: 25 KG

Czernienie

Anodowanie miękkie / twarde

WYMIAR WANNY: 600 X 400 X 800 MM
MAX. CIĘŻAR ELEMENTU: 125 KG

galwaniczne obróbki metali

toczenie 
KONWENCJONALNE 
NUMERYCZNE (CNC)

Frezowanie 
KONWENCJONALNE
NUMERYCZNE (CNC)

ELEMENTÓW ZE STOPÓW METALU 
GAZOWE ORAZ PLAZMOWE

sZLIFOWANIE / Śrutowanie

cIĘCIE

PŁASZCZYZN, WAŁKÓW I OTWORÓW 
OCZYSZCZANIE WIROWE BĘBNOWE 

Spawalnicze mig/mag/tig

Konstrukcji stalowych 
KONWENCJONALNE 
AUTOMATYCZNE 

Konstrukcji nierdzewnych 
KONWENCJONALNE 
AUTOMATYCZNE 

KONWENCJONALNE 
AUTOMATYCZNE 

Spawanie aluminium 

0dlewnicze

odlewy kokilowe
O WADZE DO 42 KG 
GRAWITACYJNIE W FORMACH KOKILOWYCH

piec Elektryczny
GRAFITOWY PIEC ELEKTRYCZNY 
TOPIENIE STOPÓW TYPU CM-10/30B

LINIA DO SKŁADANIA 
I PAKOWANIA TEKSTYLIÓW

LINIA DO CIĘCIA 
WŁÓKIEN POLIMEROWYCH

AUTOMAT DO SKŁADANIA
 PUDEŁEK KARTONOWYCH

MIG / MAG STANDARD / PULSE
SPAWANIE CYLINDRÓW HYDRAULICZNYCH 

Automaty spawalnicze

PIEC HARTOWNICZY 450 X 1000 X 350 MM
KOMORA GRZEWCZA 1000  C

hartowanie 

O

LINIA DO PRZETWARZANIA 
MOKREGO I SUCHEGO FORNIRU

LINIA DO CIĘCIA 
I KLEJENIA USZCZELEK

STANOWISKO DO ZAOKRĄGLANIA
KRAWĘDZI OBRABIANYCH DETALI



Proces galwaniczny Wymiary
wanny [mm]

Maksymalna masa
elementu [kg]

Maksymalne obciążenie
bębna [kg]

Grubość
warstwy [μm]

Chromowanie techniczne 600 x 400 x 1500 125 — od 5 do 200 

Anodowanie aluminium na
miękko (kolorowe) 600 x 400 x 800 25 — do 25

Anodowanie aluminium na
twardo 600 x 400 x 800 25 — od 10 do 100 

Cynkowanie galwaniczne
(zawiesia) 600 x 400 x 800 25 — od 5 do 30 

Cynkowanie galwaniczne
(kielichy) — — 25 —

Czernienie stali 600 x 400 x 800 125 — od 0,1 do 40 

Usługi galwaniczne 
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Centrum Produkcyjne Pneumatyki "PREMA" S.A. oferuje kompleksowe usługi galwaniczne, które znacząco
poprawiają właściwości fizyczne i estetyczne elementów metalowych. Nasza oferta obejmuje:

Chromowanie techniczne
Proces polegający na nakładaniu warstwy chromu na powierzchnię metalu w celu:

Zwiększenia twardości powierzchni.
Poprawy odporności na zużycie.
Zwiększenia odporności na korozję.

Chromowanie techniczne znajduje zastosowanie w elementach maszyn, narzędziach
oraz komponentach wymagających wysokiej trwałości.

Anodowanie aluminium
Anodowanie to proces elektrochemiczny, który zwiększa naturalną warstwę tlenku na
powierzchni aluminium, co skutkuje:

Zwiększoną odpornością na korozję.
Poprawą estetyki poprzez możliwość barwienia powierzchni.
Zwiększoną twardością powierzchni.

Anodowanie jest powszechnie stosowane w przemyśle lotniczym, elektronicznym oraz
w produkcji sprzętu gospodarstwa domowego.

Cynkowanie galwaniczne
Cynkowanie polega na pokrywaniu powierzchni metalu warstwą cynku, co zapewnia:

Skuteczną ochronę przed korozją.
Poprawę wyglądu estetycznego.
Zwiększenie trwałości elementów.

Cynkowanie galwaniczne jest szeroko stosowane w przemyśle budowlanym, motoryzacyjnym oraz
w produkcji sprzętu AGD.

Czernienie
Czernienie to proces chemiczny, który nadaje powierzchni metalu czarny kolor, jednocześnie zwiększając jej odporność na korozję.
Jest często stosowane w produkcji narzędzi, elementów maszyn oraz w przemyśle zbrojeniowym.

Możliwości produkcyjne CPP PREMA
Dysponujemy nowoczesnym zapleczem technologicznym, które umożliwia realizację zleceń o różnych gabarytach i stopniu
skomplikowania. Nasze możliwości produkcyjne dla poszczególnych procesów galwanicznych przedstawiają się
następująco:

Zalety naszych usług galwanicznych: 
Zwiększona odporność na korozję.
Poprawa estetyki i trwałości elementów.
Możliwość obróbki elementów o różnych rozmiarach i kształtach.
Indywidualne podejście do każdego zlecenia.



Rodzaj urządzenia Model Parametry techniczne

Szlifierka do płaszczyzn JOTES SPD 30B Obróbka detali: 1000 x 300 mm

Szlifierka do płaszczyzn 3G71 Obróbka detali: 550 x 200 mm; Maksymalny skok: 660 x 210 mm

Szlifierka do wałków i otworów JOTES E450 UP
Maksymalna długość szlifowania: 1000 mm; Maksymalna długość mocowania w
kłach: 1123 mm; Maksymalna średnica szlifowania: ø320 mm; Maksymalna masa

detalu w kłach: 200 kg; Uchwyt magnetyczny z tarczą: ø200 mm

Szlifierka Bezkłowa JOTES MC 50 Optymalna średnica szlifowania: ø100 mm; 
Długość szlifowania w zależności od masy: do 1700 mm

Szlifierka Do Ostrzenia Narzędzi Stożkowych  Kinpol APE 40 Minimalna średnica ostrzenia: ø2 mm; Maksymalna średnica ostrzenia: ø40 mm;
Kąt wierzchołkowy: od 40 do 180°

Precyzyjna Obróbka
Powierzchniowa- Śrutowanie Metali 
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CPP PREMA oferuje profesjonalne usługi śrutowania metali, zapewniając wysoką jakość i precyzję obróbki
powierzchniowej. Dzięki zaawansowanej technologii i doświadczonemu zespołowi specjalistów,
gwarantujemy doskonałe rezultaty w zakresie:

Usuwania rdzy i zanieczyszczeń.
Przygotowania powierzchni do malowania lub innych procesów wykończeniowych.
Nadawania pożądanej struktury i wyglądu powierzchni.

Proces śrutowania obejmuje:
Przygotowanie materiału: Dokładne oczyszczenie powierzchni z zanieczyszczeń wstępnych.
Dobór ścierniwa: Wybór odpowiedniego rodzaju śrutu (stalowy, szklany, ceramiczny)
dostosowanego do specyfiki materiału i wymagań klienta (np. śrut CHRONITAL 0,4-0,8 mm).
Śrutowanie: Aplikacja ścierniwa pod wysokim ciśnieniem na powierzchnię metalu w celu
usunięcia zanieczyszczeń i uzyskania odpowiedniej struktury.
Kontrola jakości: Szczegółowa inspekcja powierzchni po zakończeniu procesu, aby zapewnić
zgodność z wymaganiami klienta.

Możliwości technologiczne:
Śrutownica SG 2:

Średnica / Szerokość bębna: 800 / 900 mm.
Pojemność niecki: 150 litrów.
Maksymalny załadunek: 500 kg.
Maksymalny ciężar pojedynczego detalu: około 10 kg.

Usługi Wykończenia
Powierzchni - Szlifowanie 

Oferujemy zaawansowane usługi szlifowania metali, gwarantując precyzyjne
wykończenie i wygładzenie powierzchni. Proces ten wykorzystuje tarcze szlifierskie do
eliminacji niedoskonałości oraz dokładnego wymiarowania materiałów, takich jak stal
węglowa, stal stopowa, stal nierdzewna, brąz czy mosiądz. Szlifowanie odbywa się  za
pomocą maszyn szlifierskich, co zapewnia wysoką jakość oraz  powtarzalność.

Zakres usług szlifowania:
Szlifowanie płaszczyzn.
Szlifowanie wałków.
Szlifowanie otworów.

Dzięki nowoczesnemu wyposażeniu i indywidualnemu podejściu do każdego zlecenia, jesteśmy w stanie sprostać nawet
najbardziej wymagającym projektom, zapewniając terminowość i najwyższą jakość usług. Nasze zaawansowane maszyny do
szlifowania precyzyjnego umożliwiają obróbkę elementów o skomplikowanych kształtach i wymagających najwyższej
dokładności. Każde zlecenie traktujemy z pełnym zaangażowaniem, dostosowując procesy technologiczne do specyficznych
potrzeb klienta, co gwarantuje osiągnięcie pożądanych rezultatów w ustalonym czasie.



Rodzaj urządzenia Model Parametry techniczne

Piła Tarczowa Cobra 350 AX
DAW

Maksymalny wymiar gabarytowy przekroju: 350 mm; 
Długość ciętego detalu: 180 mm; Prędkość obrotowa: 2800 rpm

Piła Taśmowa Jaespa
Compact-3

Maksymalny wymiar gabarytowy przekroju: 320 mm; Długość ciętego detalu w
trybie automatycznym: 90 mm; Prędkość taśmy: 17-110 m/min

Piła Taśmowa Bauer S-420 Maksymalna średnica cięcia: ø420 mm; Podnoszenie ramienia: 620 mm

Przecinarka Ścierna BSA-5 Maksymalny wymiar przekroju pręta: 210 mm; 
Optymalna średnica cięcia: ø100 mm; Prędkość taśmy: 36-72 m/min

Urządzenie Do Cięcia Plazmowego PMX 1250
Max. grubość palonych elementów ze stali: ok. 25 (do 20) mm; 

Max. grubość palonych elementów z aluminium: do 19 mm; 
Optymalna prędkość cięcia 5- 25 mm: 250 -3500 mm/min

Precyzyjne Usługi dla
Przemysłu - Cięcie Metalu

Nożyce gilotynowe CNC ERMAK HVR 3100x10:
Długość cięcia: 3100 mm
Maksymalna grubość cięcia: 8-12 mm (w zależności od rodzaju materiału).
Regulacja zderzaka: do 1000 mm.
Dokładność cięcia: około 0,5-1 mm.

Przemysłowe 
Przecinanie Metalu
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Centrum Produkcyjne Pneumatyki "PREMA" S.A. oferuje kompleksowe usługi cięcia metalu, dostosowane
do indywidualnych potrzeb klientów. Wykorzystujemy zaawansowane technologie, takie jak cięcie
mechaniczne oraz plazmowe, aby zapewnić najwyższą jakość i precyzję obróbki.

Proces cięcia obejmuje:
Planowanie: Analiza projektu i dobór odpowiedniej metody cięcia w zależności od rodzaju
materiału oraz wymagań klienta.
Przygotowanie: Ustawienie parametrów maszyny oraz przygotowanie materiału do obróbki.
Cięcie: Wykonanie precyzyjnego cięcia zgodnie z dokumentacją techniczną.
Kontrola jakości: Sprawdzenie dokładności wymiarów oraz jakości krawędzi po cięciu.
Obróbka końcowa: Usunięcie ewentualnych zadziorów i przygotowanie elementów do
dalszych procesów produkcyjnych.

Możliwości technologiczne:

Świadczymy kompleksowe usługi przecinania metali, dostosowane do indywidualnych
potrzeb klientów. Wykorzystujemy zaawansowane technologie, takie jak przecinanie
mechaniczne i plazmowe, aby zapewnić najwyższą jakość oraz precyzję obróbki.

Metody przecinania:
Przecinanie mechaniczne: Idealne do obróbki wyroby hutnicze o różnej grubości, zapewniając
gładkie krawędzie i minimalne odkształcenia materiału.
Przecinanie plazmowe: Umożliwia szybkie i precyzyjne cięcie metali przewodzących prąd, takich
jak stal nierdzewna, aluminium czy miedź.

Nasz nowoczesny park maszynowy i doświadczenie naszych specjalistów sprawiają, że realizujemy wymagające zlecenia,
gwarantując jakość oraz terminowość świadczonych usług.

Zakres usług:
Cięcie mechaniczne: Idealne do obróbki blach o różnej grubości, zapewniając gładkie
krawędzie i minimalne odkształcenia materiału.
Cięcie plazmowe: Umożliwia szybkie i precyzyjne cięcie metali przewodzących prąd, takich
jak stal węglowa, stopowa, nierdzewna, aluminium, mosiądz, brąz czy tworzywa sztuczne.



Rodzaj urządzenia Parametry techniczne

Tokarka AVIAturn 30 M Maksymalna średnica toczenia: ø300 mm; Maksymalna długość toczenia: 380 mm; Przelot wrzeciona: 60 mm;
Maksymalny sześciokąt: 52(41) mm; Maksymalny kwadrat: 42(33) mm

Tokarka Colchester Tornado
100

Maksymalna średnica toczenia: ø186 mm; Maksymalna długość toczenia: 350 mm; Przelot wrzeciona: 52(50,8) mm;
Maksymalny sześciokąt: 45(47,62) mm; Maksymalny kwadrat: 36(41,27) mm

Tokarka HAAS SL-10 Maksymalna średnica toczenia: ø280 mm; Maksymalna długość toczenia: 350 mm; Przelot wrzeciona: 44 mm;
Prześwit w uchwycie: ok. 22 mm; Dostępna maks. tulejka: 22 mm

Tokarka Talent 10/78 Maksymalna średnica toczenia: ø356 mm; Maksymalna długość toczenia: 780 mm; Przelot wrzeciona: 78(65) mm;
Maksymalny sześciokąt: 67(41) mm

Tokarka TUR 50 SNDC Maksymalna średnica toczenia nad łożem/suportem: ø520/290 mm; Maksymalna długość toczenia: 1000 mm;
Przelot w uchwycie: 50 mm

Tokarka TBI 320 VTY MC Maksymalna średnica toczenia: ø420 mm; Maksymalna długość toczenia: 540-3040 mm; Nachylenie noża: 45°

Tokarka Index ABC 60 Maksymalna średnica toczenia z podajnika: ø6(52) mm; Maksymalna długość toczenia: 280 mm; Przelot wrzeciona:
60 mm; Możliwości podajnika: ø52(50) mm; Wrzeciono przechwytujące: ø6(42) mm

Tokarko-Frezarka Mazak
INTEGREX 200-IV ST

Maksymalna średnica toczenia z podajnika/nad łożem: ø51/660 mm; Maksymalna długość toczenia: 1495 mm;
Przelot wrzeciona: 51 mm; Maksymalny sześciokąt: 45 mm; 

Maksymalny kwadrat: 36 mm; Wrzeciono przechwytujące: 210 mm

Tokarka ZMM C10TM Maksymalna średnica toczenia nad łożem/suportem: ø760/520 mm; Maksymalna długość toczenia: 4000 mm;
Przelot wrzeciona: 132 mm

Tokarka TBI TC 500 SMCY Maksymalna średnica toczenia: ø250 mm; Maksymalna długość toczenia: 500 mm; Przelot wrzeciona: 66 mm

 Usługi Obróbki Skrawaniem -
Toczenie CNC

+48 41 361 95 24 uslugi@cpp-prema.pl

cpp-prema.plul. Wapiennikowa 90, 25-101 Kielce

Oferujemy zaawansowane usługi toczenia CNC, zapewniając precyzyjne kształtowanie materiałów zgodnie z
indywidualnymi wymaganiami klientów. Nasze tokarki konwencjonalne oraz CNC umożliwiają obróbkę
wzdłużną i poprzeczną, gwarantując wysoką dokładność i powtarzalność, co jest kluczowe w produkcji
skomplikowanych elementów dla różnych branż przemysłowych, od górnictwa po lotnictwo.

Zakres usług toczenia CNC:
Obróbka wzdłużna i poprzeczna.
Produkcja elementów o skomplikowanych kształtach.
Obróbka seryjna z zachowaniem wysokiej powtarzalności.

Możliwości technologiczne:
Nasze tokarki CNC pozwalają na:

Obróbkę różnorodnych materiałów: stali węglowej, stopowej, nierdzewnej, aluminium,
mosiądzu, brązu oraz tworzyw sztucznych.
Uzyskiwanie wysokiej precyzji: osiąganie bardzo dokładnych tolerancji.
Dostosowanie parametrów obróbki: indywidualne ustawienia zgodne z wymaganiami klientów.
Wykonywanie skomplikowanych operacji: toczenie, wiercenie, gwintowanie i frezowanie             
w jednym cyklu.
Produkcję zarówno małych, jak i dużych serii: elastyczność w realizacji zleceń o różnej wielkości.

Park maszynowy

Dysponujemy kompleksowym parkiem technologicznym, który umożliwia realizację zleceń o różnych gabarytach i stopniu
skomplikowania. Nasze możliwości produkcyjne dla poszczególnych procesów toczenia CNC oraz konwencjonalnego
kompleksowo zaspokajają wymagania nawet najbardziej wymagających procesów. 



Rodzaj urządzenia Parametry techniczne

Frezarka CNC Mazak Vertical
Center Smart 530C Maksymalny przesuw na osiach X/Y/Z: 1050/530/510 mm; Wymiary stołu: 550 x 1300 mm

Frezarka CNC Chiron FZ 15W
HS

Maksymalny przesuw na osiach X/Y/Z: 550/400/425 mm; Wymiary stołu: 400 x 660 mm; 
Maksymalny optymalny gabaryt detalu: 125 x 130 x 200 mm

Frezarka CNC INTOS FNGJ 50 Maksymalny przesuw na osiach X/Y/Z: 700/500/500 mm; Wymiary stołu: 500 x 900 mm

Frezarka Narzędziowa FNF-40 Maksymalny przesuw na osiach X/Y/Z: 620/420/400 mm; Wymiary stołu: 400 x 800 mm

Frezarka Pionowa 6P12 Maksymalny przesuw na osiach X/Y/Z: 800/320/420 mm; Wymiary stołu: 320 x 1250 mm

Frezarka Pionowa FWD-32 Maksymalny przesuw na osiach X/Y/Z: 580/380/410 mm; Wymiary stołu: 400 x 800 mm

Frezarka Pozioma 676 P Maksymalny przesuw na osiach X/Y/Z: 400/250/380 mm; Wymiary stołu: 200 x 800 mm

Tokarko-Frezarka Mazak
INTEGREX 200-IV ST

Maksymalny przesuw na osiach X/Y/Z: 290/190/340 mm; Wymiary stołu stałego: 216 x 680 mm; 
Wymiary stołu kątowego: 240 x 600 mm

Precyzyjne Usługi Obróbki
metali - Frezowanie CNC
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W Centrum Produkcyjnym Pneumatyki "PREMA" S.A. oferujemy zaawansowane usługi frezowania CNC,
dostosowane do indywidualnych potrzeb naszych klientów. Dzięki nowoczesnemu parkowi maszynowemu
i doświadczonemu zespołowi specjalistów, zapewniamy wysoką jakość i precyzję obróbki.

Zakres naszych usług frezowania:
Frezowanie 2D, 3D i 4D, umożliwiające tworzenie skomplikowanych kształtów.
Produkcja elementów o wysokiej precyzji i powtarzalności.
Obrabiane materiały: stal węglowa, stopowa, nierdzewna, aluminium, mosiądz, brąz,
tworzywa sztuczne.

Proces frezowania CNC obejmuje:
Planowanie: Analiza projektu i dobór odpowiednich narzędzi oraz parametrów
obróbki.
Mocowanie materiału: Stabilne zamocowanie detalu na stole frezarki.
Ustawienie parametrów: Konfiguracja prędkości obrotowej, posuwu oraz głębokości
skrawania.
Frezowanie: Precyzyjna obróbka materiału zgodnie z projektem.
Kontrola jakości: Sprawdzenie wymiarów i jakości powierzchni.
Obróbka wykończeniowa: Usunięcie ewentualnych zadziorów i przygotowanie
elementu do dalszych procesów.

Park maszynowy

Wybierając nasze usługi frezowania i toczenia, zyskujesz:
Doświadczenie i profesjonalizm: Dzięki wieloletniej obecności w branży realizujemy nawet najbardziej wymagające
zlecenia z pełnym zaangażowaniem.
Zaawansowane technologie: Korzystamy z nowoczesnych frezarek i tokarek CNC, co gwarantuje najwyższą jakość
obróbki oraz precyzję wykonania.
Indywidualne podejście: Każde zlecenie traktujemy unikalnie, dostosowując procesy do specyficznych potrzeb i oczekiwań
klienta.
Niezawodna jakość: Każda  wykonana  przez  nas  część przechodzi szczegółową kontrolę, aby spełniać najwyższe
standardy i być wolna od wad.
Konkurencyjne ceny: Oferujemy  wysoką jakość  usług  w  atrakcyjnych  cenach,  zapewniając  doskonały stosunek jakości
do ceny, dostarczając rozwiązania na miarę Twojego budżetu.



Rodzaj urządzenia Parametry techniczne

Wiertarka Promieniowa 2M55
Maksymalna średnica wiercenia w stali: ø50 mm; Maksymalny przesuw pionowy/poziomy:

400/1200 mm; Odległość od czoła wrzeciona do stołu min./maks.: 328/1128 mm; Odległość od
osi wrzeciona do kolumny min./maks.: 395/1600 mm

Wiertarka MEX-30 PF (z możliwością frezowania) Maksymalny przesuw w osiach X/Y/Z: 500/190/130 mm; Wymiary stołu: 210 x 730 mm

Wiertarka Kadłubowa 2H135
Maksymalna średnica wiercenia w stali: ø35 mm; Maksymalny przesuw pionowy: 250 mm;

Odległość od czoła wrzeciona do stołu min./maks.: 30/750 mm; Odległość od osi wrzeciona do
kolumny: 300 mm

Gwinciarka Pantograficzna Dwuramienna
Pneumatyczna Roscamat - 400 (730 W)

Gwintowanie w stali: od M2 do M24; Maksymalna promieniowa odległość osi gwintownika od
osi podstawy: 1100 mm; Maksymalna wysokość detalu: 680 mm

Przemysłowa Obróbka materiału
- Wiercenie, Gwintowanie

Precyzyjne Wykańczanie
Powierzchni - Honowanie 

Honownica ROBBI SET-200
Minimalna średnica: ø40 mm.
Maksymalna optymalna średnica honowania: ø125 mm.
Maksymalna długość honowanego detalu: do 1000 mm.
Materiał: stal węglowa, stopowa, nierdzewna.
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Nasza firma oferuje profesjonalne usługi honowania, które zapewniają wysoką precyzję wymiarową i gładkość
powierzchni. Proces honowania obejmuje kilka kluczowych etapów:

Możliwości technologiczne:

W Centrum Produkcyjnym Pneumatyki „PREMA” S.A. świadczymy kompleksowe usługi
wiercenia i gwintowania, gwarantując najwyższą precyzję i dokładność w obróbce różnorodnych
materiałów. Dostosowujemy techniki wiercenia i gwintowania do specyficznych wymagań
każdego projektu, zapewniając indywidualne podejście i najwyższą jakość wykonania.

Proces wiercenia i gwintowania:
Dobór narzędzi i parametrów:

Wiercenie: Wybór wiertła odpowiedniego do materiału i specyfikacji otworu oraz konfiguracja
prędkości, posuwu i chłodzenia dla optymalnej obróbki.
Gwintowanie: Dobór gwintownika lub narzynki zgodnie z typem i rozmiarem gwintu oraz materiałem,
z dostosowaniem prędkości i posuwu, z użyciem środków smarnych.

Wykonanie i kontrola:
Wiercenie: Precyzyjne wykonanie otworu z zachowaniem tolerancji i jakości powierzchni, z kontrolą
wymiarów po procesie.
Gwintowanie: Nacinanie gwintów zgodnie z wymaganiami technicznymi, zakończone weryfikacją ich
dokładności i zgodności.

Dzięki wieloletniemu doświadczeniu realizujemy nawet najbardziej wymagające zlecenia, korzystając z nowoczesnych
wiertarek i gwinciarek, co gwarantuje najwyższą jakość obróbki. Każde zlecenie traktujemy indywidualnie, dostosowując
procesy do specyficznych potrzeb klienta.

Przygotowanie materiału: Oczyszczenie detalu z zanieczyszczeń w celu zapewnienia lepszej
przyczepności narzędzia ściernego.
Dobór narzędzia ściernego: Wybór odpowiedniego narzędzia dostosowanego do rodzaju
materiału i wymagań obróbki.
Ustawienie parametrów maszyny: Konfiguracja prędkości obrotowej, posuwu oraz ciśnienia,
aby osiągnąć optymalne rezultaty.
Proces honowania: Narzędzie wykonuje ruch oscylacyjny z chłodzeniem, co zapewnia
doskonałe wykończenie powierzchni.
Kontrola jakości: Po zakończeniu procesu przeprowadzamy kontrolę wymiarów i wykończenia
powierzchni, aby upewnić się, że spełniają one wymagania klienta.
Dodatkowe operacje wykończeniowe: W razie potrzeby wykonujemy dodatkowe operacje
wykończeniowe.



Rodzaj urządzenia Parametry techniczne

Zaginarka Krawędziowa KM2/1250 Maksymalna grubość zaginanej blachy: 2 mm, Maksymalna długość zaginania: 1250 mm

Walcarka Do Gwintów UPW-16
Dostępne podpórki: M6, M8, M10, M12, M16, M20, M36

Dostępne walce: M6x1, M8x1.25, M10x1, M12x1.25, M16x1.5, M20x1.5, M24x2, M27x2, M30x2,
M36x2, M42x2

W Centrum Produkcyjnym Pneumatyki "PREMA" S.A. oferujemy profesjonalne usługi odlewnicze, specjalizując się
w produkcji aluminiowych odlewów kokilowych.

Spawanie Parametry techniczne Cięcie
plazmowe

Parametry techniczne

Tuleje Maksymalna średnica: 200 mm, grubość: do
16 mm, masa całkowita: do 400kg Tuleje Maksymalna średnica: 200 mm, grubość: 

do 22 mm, masa całkowita: do 400kg 

Elementy płaskie i
przestrzenne

Maksymalne wymiary: 1200 x 1500x 2000
mm, grubość: do 12 mm, masa całkowita: do

400 kg

Elementy
płaskie i

 przestrzenne

Maksymalne wymiary: 1500 x 2000 mm,
grubość: do 22 mm, 

masa całkowita: do 400 kg

Kompleksowe Usługi Obróbki
Plastycznej Metali
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Oferujemy kompleksowe usługi obróbki plastycznej metali na zimno, takie jak gięcie i tłoczenie. Precyzyjnie
obrabiamy materiały ze stali węglowej, stopowej oraz nierdzewnej, dostosowując się do specyficznych oraz
wymagań klienta. Nasze doświadczenie i zaawansowane maszyny pozwalają uzyskać skomplikowane kształty
przy zachowaniu najwyższej jakości wykonania.

Możliwości Technologiczne Obróbki Plastycznej

Nasze usługi realizujemy z najwyższą precyzją, wykorzystując nowoczesne technologie obróbki plastycznej, spawania
metodami MIG, MAG, TIG, cięcia plazmowego oraz odlewnictwa. Dzięki temu jesteśmy w stanie sprostać nawet najbardziej
wymagającym projektom, zapewniając wysoką jakość i trwałość wykonanych elementów.

Planowanie: Analiza wymagań klienta i specyfikacji technicznych w celu wyboru
odpowiedniej metody obróbki oraz przygotowania dokumentacji technologicznej.
Dobór materiału: Wybór właściwego metalu (np. stal węglowa, stopowa, nierdzewna)
zgodnie z wymaganiami końcowego produktu.
Wybór narzędzi i maszyn: Selekcja odpowiednich narzędzi i maszyn, takich jak prasy,
walcarki czy zaginarki, dostosowanych do specyfiki procesu i materiału.
Ustawienie parametrów procesu: Konfiguracja parametrów maszyn, takich jak siła nacisku,
prędkość czy temperatura, aby zapewnić optymalne warunki formowania.
Formowanie: Odkształcanie  materiału  poprzez procesy  takie  jak  gięcie czy tłoczenie  
prowadzące do uzyskania pożądanego kształtu i wymiarów.
Kontrola jakości: Weryfikacja wymiarów, kształtu oraz właściwości mechanicznych gotowego
wyrobu w celu potwierdzenia spełnienia wszystkich wymagań technicznych i jakościowych.

Etapy procesu obróbki plastycznej metali:

Usługi odlewnicze

Zakres usług Odlewniczych:
Zakres wagowy odlewów: od 0,45 kg do 42 kg.
Metoda odlewania: grawitacyjna w formach kokilowych.

Dysponujemy  zapleczem technologicznym
Grafitowy piec tyglowy CM-10/30B: przeznaczony do topienia stopów aluminium.
Własne kokilarki: z możliwością dostosowania do form dostarczonych przez klientów.

Usługi spawalnicze
Oferujemy profesjonalne usługi spawalnicze metodami MIG, MAG i TIG, a także cięcie plazmowe, dostosowane do
różnorodnych potrzeb naszych klientów. Poniżej przedstawiamy nasze możliwości technologiczne:



Parametry techniczne ALLROUNDER 420C ALLROUNDER 320C

Objętość wtrysku 144 cm³ 188 cm³

Wymiary płyt narzędziowych 545 x 545 mm 446 x 446 mm

Prześwit między kolumnami 420 x 420 mm 320 x 320 mm

Ciśnienie wtrysku 1820 bar 1390 bar

Droga otwarcia 500 mm 350 mm

Usługi formowania wtryskowego
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Nasze wtryskarki ARBURG ALLROUNDER 420C i 320C to zaawansowane
technologicznie urządzenia przeznaczone do precyzyjnego formowania wtryskowego.
Są idealne do produkcji elementów z tworzyw sztucznych o różnorodnych
zastosowaniach, w tym w branży produkcyjnej, motoryzacyjnej, medycznej,
elektronicznej oraz opakowaniowej.

Każdy z modeli cechuje się wysoką wydajnością, solidną konstrukcją oraz
energooszczędnością, co pozwala na optymalizację procesów produkcyjnych. Dzięki
możliwości przetwarzania różnych materiałów oraz zaawansowanym systemom
sterowania. Nasze wtryskarki sprawdzają się w technologii wtrysku.

Możliwości Technologiczne Wtryskarek

Szafy prefabrykowane
 SZAFA STEROWNICZA SZAFA ELEKTRO - PNEUMATYCZNA SZAFA PNEUMATYCZNA

Wykonania specjalne 
CYLINDRY HYDRAULICZNE SIŁOWNIKI PNEUMATYCZNE ZAWORY PNEUMATYCZNE
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Wykonania specjalne 
ZAPYCHAK 

L= od 0,1m do 12m 
SIŁOWNIKI Z CHŁODZENIEM

od -20  C do 300  C   
CYLINDER HUTNICZY

od ø25 do ø400

certyfikaty
ISO 9001:2015 KOMAG - ATEX RZETELNA FIRMA

O O

katalogi
 KATALOG PRODUKTÓW PORTFOLIO PRODUKTOWE PORTFOLIO EKSPOZYTOR

Narzędzia 
MODELE 3D KALKULATORY TABELE
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